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Vielen Dank

fur Ihr Vertrauen zu STORCH. Mit dem Kauf haben Sie
sich fir ein Qualitats-Produkt entschieden.

Haben Sie trotzdem Anregungen zur VVerbesserung
oder aber vielleicht einmal ein Problem, so freuen wir
uns sehr, von Ihnen zu héren. Bitte sprechen Sie mit
lhrem AuPendienst-Mitarbeiter oder in dringenden
Fallen auch mit uns direkt.

Mit freundlichen Grifen
STORCH Service Abteilung
Tel. 0202.4920-112
Fax 0202.4920-244

kostenlose Service-Hotline:
kostenlose Bestell-Hotline:
kostenloses Bestell-Fax:
(nur innerhalb Deutschlands)
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1. Technische Daten / AnschluBwerte

Der Betriebsdruck ist abhangig von der Viskositat,
DusengrofBe und Beschichtungsart (Airless oder Air-
Mix):

Maximal zuldssiger Luftdruck: 8 bar
Empfohlener Arbeitsdruck: 1,5 - 3 bar
Maximal zuldssige Material-

temperatur bei Betrieb ohne

Handschuhe: 40° C
Maximal zuldssige Material-

temperatur bei Benutzung

von Handschuhen: 60° C
Maximal zuldssiger Material-

druck: 250 bar
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2. Luftverbrauch

Luftverbrauch bei voll gedffneter
Luftmengenregulierung:

Flachstrahl

1,5 bar = 5,2 cbm/h = 86,7 NL/ min.
2,0 bar = 6,7 cbom/h =111,7 NL / min
3,0 bar = 9,5 cbom/h = 158,3 NL / min.

Rundstrahl

1,5 bar = 3,0 cbm/h = 50,0 NL / min.
2,0 bar = 4,2 cbm/h = 70,0 NL / min.
3,0 bar = 6,1 com/h =101,7 NL/ min.

Diese Werte kdnnen bei Reduzierung der Luftmenge
um 80% (bis auf 20%) reduziert werden.

3. Bestimmungsgemafe Verwendung

Druckluftbetriebene Airmixpistole mit
Pumpenunterstiitzung im Hochdruckbereich (bis
max. 250 bar) zum Verarbeiten von flissigen,
spritzbaren Medien unte Beriicksichtigung der
Herstellerhinweise.

Die Hochdruckspritzpistole wird bom Bediener zum
Beschichten des Werkstiickes von Hand gefihrt und
betatigt.

4. Inbetriebnahme
Vor der ersten Inbetriebnahme die Pistole und Dise

mit dem kompatiblen Lése- bzw. Reinidungsmittel
durchspilen.



5. Bedienung
5.1. Luftanschluf

Drehtbarer Luftanschluss mit Stecknippel

Wichtig: Saubere und trockene Luft
erhoht die Qualit3dt der Spritzergebnisse
und verlangert die Lebensdauer
lhrer STORCH Airmixpistole. Dazu
nutzen Sie die Druckregulierung mit
Wasserabscheider Art.-Nr. 624240

5.2. Materialanschluf3

Achtung Hochdruck !! Bitte beachten
Sie die Sicherheitsbestimmungen
beachten zu des Airlessgerdte-
Herstellers!

Drehbarer 1/4" Airlessschlauch-Anschluf. Nur
zuldssige und geprifte Airless-Schlauche verwenden.
Auf festen Sitz der Anschlussgewinde achten.

5.3. Bedienung der STORCH Airmixpistole

= Abzugssicherung nach unten drehen: Abzugshebel
ist entsichert

= Abzugshebel bis zum ersten Druckpunkt durch-
ziehen: Vorluft

= Abzugshebel ganz durchziehen: Farbstrahl tritt
aus

= Nach Beenden des Spritzvorganges Abzugshebel
unbedingt wieder durch Drehen des Sicherungs-

hebels nach oben bis zum Anschlag sichern.

Hinweis: Um nach Beenden des
® | Materialauftrages eine Tropfenbildung
l an der Pistole zu vermeiden, lassen Sie

den Abzugshebel in der Vorlufteinstellung
noch 1-2 Sek. offen

5.4. Luftmengenregulierung

Zerstaubung

Die Luftmengenregulierung befindet sich an der
Oberseite der Pistole (kleiner Hebel mit schwarzem
Knauf).

Rechtsstellung -weniger Luft -niedrige Zerstaubung
Linksstellung -viel Luft -hohe Zerstaubung

®  Empfehlung: Bei Arbeitsbeginn justieren
l Sie die den Hebel mittig.

5.5. Strahlregulierung

Mit der Strahlregulierung (obere der zwei
Stellschrauben) konnen Sie einen Flachstrahl oder
Rundstrahl wahlen.

Rechtsdrehung
- weniger Luft - geringe Verstellung zum Rundstrahl
Linksdrehung

- viel Luft - grof3e Verstellung zum Rundstrahl

5.6. Spritzstrahljustierung

Durch Drehen der Luftkappe kann der Spritzstrahl,
je nach dem zu beschichtenden Objekt, horizontal
oder vertikal justiert werden:

Vertikal

- Luftkappenhorner links und rechts
- Spritzbewegung horizontal
Horizontal

- Luftkappenhorner oben und unten
- Spritzbewegung vertikal

Achtung: Vor der Verstellung
den Abzugshebel durch die
Abzugssicherung verriegeln und den
Haltering fir die Luftkappe lésen.

5.7. Abzugskrafte

Anpassung der Abzugskrafte an den Materialdruck -
die Federkraft des Abzughebels ist an der unteren
Einstellschraube von 50 - 250 bar einstellbar.
Dieses ist besonders bei Arbeiten mit hohen Driicken
zu beachten, damit ein frihzeitiger Schluss der Na-
del im Sitz gewahrleistet ist.

Bei 50 bar Spritzdruck: Schraube ganz herausdrehen
(nach links)

Bei bis zu 250 bar Spritzdruck: Schraube ganz hi-
neindrehen (nach rechts)

Fir Dricke zwischen 50 - 250 bar: Entsprechende
Zwischenstellung der Schraube wahlen.

5.8. Filterauswahl

Fir Lacke verwenden Sie den gelben Steckfilter mit
100 Maschen, Art.-Nr. 672083, oder 150 Maschen,
Art.-Nr. 672082.



6. Wartung

6.1. Reinigung

Nach dem Arbeitsende mit dem zum verarbeiteten
Beschichtungsstoff kompatiblen Losemittel die
STORCH Airmixpistole durchspilen. Dieses wird
gleichzeitig bei der Reinigung des Airlessgerdtes
durchgefihrt.

Spilen Sie so lange bis sauberes Reinigungsmittel
austritt. Danach die Dise einsetzen und kurz durch
spilen. Die Airmixpistole nie in ein Lésemittelbad
einzulegen.

Achtung: Beachten Sie Vorschriftenim
Kapitel Reinigung des Airlessgerate-
Herstellers. Beachten Sie die
Kommunalen Entsorgungsvorschriften
fir Losemittel und Abwasser.

6.2. Reinigung verstopfter Diisen

Achtung: Beachten Sie Vorschriften
im Kapitel Reinigung des Airlessge
rate-Herstellers.

Druck am Airlessgerat entlasten - Schlauchdruck
entlastet und am Manometer Nullstellung kon-
trollieren

Abzugshebel sichern

Haltering, Luftkappe und Dise von der Pistole
abbauen

Ohne Reinigungsset:
= Dise von vorne mit Druckluft durchblasen

Mit Reinigungsset:
= Das Reinigungsset besteht aus einem kleinen

und groferem Gehduseteil. Das kleinere setzen
Sie mit der groperen Offnung auf den Pistolen-
ausgang.

» In die nun zugewandte Offnung stecken Sie nun
die Duse mit der schmaleren Seite.

= Darauf setzen Sie das breitere Gehauseteil des
Adapters und verschrauben dieses mit dem Hal-
tering.

= Nehmen Sie das Airlessgerdt in Betrieb, entsi-
chern den Abzugsbigel und ziehen diesen kurz
bis zum Anschlag durch. Die Verunreinigung wird
aus der Duse befordert.

= Abzugsbigel sichern, Druck am Gerdt entlasten,
Reinigungsadapter in umgekehrter Reihenfolge
demontieren und Dise, Luftkappe und Haltering
montieren. Pistole ist wieder Spritzbereit.
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6.3. Reinigen des Filters

Je nach Beschichtungsstoff und verarbeiteter Men-

ge kann es erforderlich sein, den Filter wdhrend des

Arbeitstages mehrmals zu Reinigen. Ist der Filter

verstopft, kann nicht ausreichend Material geférdert

werden. Eine Reinigung des Filters nach jedem Ar-

beitstag wird empfohlen.

*  Druckentlastung

= Silbernes Filtergehduse aufschrauben und Filter
entnehmen und reinigen.

= Achten Sie auf die kleine Feder die den Filter auf
Spannung halt.

= Einbau in umgekehrter Reihenfolge.

6.4. Schmierung

O-Ring, NadelfGhrung, Nadeldichtung, sowie Hebel-
lagerung sind regelmafig mit silikonfreiem Ol bzw.
silikonfreiem Fett zu schmieren.

7. Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Farbspritzpistole muss immer so gehalten wer-
den, dass der Spritzstrahl vom Bediener weg ge-
richtet ist. Auferdem ist darauf zu achten, dass die
Spritzrichtung in die gleiche Richtung geht wie die
Abluft der Spritzkabine. Zuldssige Abweichung +/-
90 Grad. Nie gegen die Absaugrichtung spritzen!
Die Spritzpistole darf nicht in Rdumen ohne Abluft
verwendet werden, im Hinblick auf Gesundheit,
Brand- und Explosionsgefahr.

Fir - personliche Schutzausriistung - sind die Wei-
sungen der Hersteller von Beschichtungsstoffen zu
beachten.

Nie den Spritzstrahl auf Menschen oder Tiere rich-
ten

Losungs- und Verdonnungsmittel konnen im Extrem-
fallzu Veratzungenfihren. Bei Betriebsunterbrechung
und Verlassen des Arbeitsplatzes ist die Druckluft in
der Zuleitung zu unterbrechen (kein Restspritzmate-
rial in nicht benutzten Geraten lassen).

Achtung: Die Verwendung von Halo-

genkohlenwasserstoffen kann an der

Hochdruckspritzpistole und an galva-

nisch behandelten Teilen der Spritz-

pistole chemische Reaktionen hervor-
rufen. Dadurch kénnen die Teile oxidieren, was im
Extremfall explosionsartig geschehen kann.
VVermeiden Sie deshalb unbedingt den Einsatz von
Lose- und Reinigungsmitteln, welche Bestandteile
folgender Stoffe haben:

Fluorkohlenwasserstoffe (FKW):
Trichlorfluormethan ( R-11)

= 1.1.2 - Trichlor

1.2.2 - Fluorethan ( R-113)
1.1.2.2 - Tetrachlor

1.2 - Difluorethan ( R-112)

Chlorkohlenwasserstoffe (CKW):
Tetrachlorethen - ( Perchlorethylen )
Trichlorethen - ( Trichlorethylen )
Dichlormethan - ( Methylenchlorid )

Diese Stoffe bilden in Verbindung mit Wasser Sauren,
welche die Oberflache der Spritzpistole und deren
Teile angreifen. Bringen Sie auch niemals lhre Spritz-
pistole mit irgendwelchen Sauren oder Entlackungs-
mitteln in BerGhrung. Auch wiederholt regenerierte
Losemittel konnen mit zunehmendem Wasseranteil
saurehaltig werden. Achten Sie deshalb beim Bezug
dieser Reinigungsverdinnungen auf Saurefreiheit.
FUr Schaden die aus der Nichtbeachtung dieser Hin-
weise herrihren, Ubernimmt STORCH keine Haf-
tung.

8. Uberdruck

Fur kurzzeitige Uberdriicke von 10 - 12 bar bei der

Luftversorgung und héheren Pumpendricken (iiber

250 bar Materialdruck) besteht keine Gefahr der

Zerstorung der Hochdruckspritzpistole.

= Uberdricke im Materialbereich werden durch
automatisches Ausheben der Farbnadel kompen-

siert - ( Achtung: austretendes Spritzmaterial )

9. Arbeitsplatzbezogener Schalldruckpegel

Technische Ausristung - Gesamtluftregulierung-
Gemessene Werte:
Rundstrahl

1,5 bar = 74 dB/A
2,0 bar =76 dB/A
3,0 bar =77 dB/A

Flachstrahl

1,5 bar = 73 dB/A
2.0 bar =74 dB/A
3,0 bar = 80 dB/A

Messungen und Angaben wurden folgende Regeln

der Messtechnik zugrunde gelegt: 3. Verordnung zu
Geratesicherheitsgesetz DIN 45635 Teil 1/04.84

10. Entsorgung

Die Hochdruckspritzpistole unterliegt keinen beson-
deren Entsorgungsvorschriften.



11. Stérungsbeseitigung
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Storung

mogliche Ursache

Behebung

Ungleichmafiger
Spritzstrahl

Pistole spritzt beim Schlieffen

Pistole verliert Farbe an der
Nadeldichtung

Pistole blast

Pistole hat keine oder zu wenig Luft

Abfall des Farbflusses bei der Spritzarbeit

* Filter in der Pistole verstopft

Filter reinigen

* Viskositat zu hoch

Spritzgut verdinnen

* Duse zu grof8 oder verschlissen

Neuen Disentrager kpl.
einsetzen

* zu geringer Materialdruck

Lufteingangsdruck der
Pumpe erhdhen

* Dise verstopft

Duisentrager erneuvern

* Filter in der Pistole verstopft

Filter reinigen

* Duse zu grof3 oder verschlissen

Neuen Disentrager kpl.
einsetzen

* Viskositat zu hoch

Spritzgut verdinnen

* keine oder zu wenig Zerstauberluft

Regulierung offnen

* Bohrungen verschmutzt

Mit Kunststoffbirste
reinigen,
keine Drahtbirste verw.

* Zerstauberdruckluft zu hoch
oder niedrig

Nach Spritzbild am
Druckregulierventil ein-
regeln

* Dichtscheibe oder Nadelkugel
ausgeschliffen

Teile erneuern

* Nadelfeder hat die Spannung
verloren

Feder erneuern

* Nadeldichtung zu fest angezogen,
so dass die Nadel sich nicht
bewegen kann

Dichtungspaket erneuern

* Nadeldichtung verschlissen

Dichtungspaket erneuern

* Stopfbuchse zu lose

Stopfbuchse etwas
nachziehen

* Ventilfeder hat die Spannung
verloren

Feder erneuern

* Ventildichtung verschlissen

Dichtung erneuern

* Ventil defekt

Ventil erneuern

* Nadelmitnehmer hat sich
gelockert und verstellt

Vorluft neu einstellen

Eine regelmdpige Reinigung und Pflege erhoht die Lebensdauer der Hochdruck-Farbspritzpistole. Fir die
Generaliberholung bieten wir fachgerechten STORCH - Service an.

12. Diisenauswahltabelle

Spritzwinkel Bohrung in mm

Bohrung in Zoll

Spritzbreite bei
300 mm Abstand

Artikelnummer

PO 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009 150 - 175 mm 67 02 23
40 0,28 o,on 200 - 250 mm 67 0252
13. Filterauswahl
Diinnflissige Grundierung | gelb Vorlacke gelb Alcydharzlacke gelb
| asuren gelb Foller gelb Klarlacke rot
Beizen gelb Acryllacke | gelb Polyurethanlacke | rot

VVOC Lacke | gelb Epoxydharzlacke | rot

VVOC Lacke gelb
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1235-13 | Druckscheibe, grof} 1240.5-U2 | Farbrohr kpl. mit 233-um (6147}
1235-11 | Druckfeder 1240-63 | Dichtung
1235-2 Nadelhinterteil 1240-61 | Hebelachse
1235-U3 | Drehbarer Materialanschluss | 1240-58 | Dichtung

1240-31 | Ventilstift
1233-51 | Farbrohr 1240-28 | Farbrohranschluss
1233-49 | Dichtung 1240-25 | Alu - Dichiring
1233-45 | Einsteckfilter 1240-22 | Verschlussschraube
1233-28 | Schraube 1240-18 | Kontermutter
1233-26 | Schelbe 1240-16 | Dichtscheibe
| [1240-T3 | Disfanzbuchse
1233-12__ | Nadelmitnehmer 7248-9 | Anzugsmuffer
1233-8 Hutmanschette (2x) 1240-7 Verschlussstiick
1233-6 | Stopfbuchse 1240-6 | Oberwurfmutter
1233-U10 | Drehbarer Materialanschluss |1240-2 | Anschlussstlick
1230-17__| Ventil 1240-Uz3 | Dilsentréier kol seny™ |
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104-0020 | O - Ring 4,0 x 1,2 mm Viton (3x] 1236-7 Zackenring
104-0019 | O - Ring 7,0 x 1,0 mm Viton 1236-5 Regulierschraube
104-0018 | O - Ring 3,5 x 1,0 mm Viton 1236-Us | Hebel kpl.
Artikel Nr. Bezeichnung Artikel Nr. Bezeichnung
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‘ STORCH-
EG-Konformitats-Erklarung

gemafl EG-Maschinen-Richtlinie

Wir, Firma

BEFRAG

Bersch & Fratscher GmbH
Spezialfabrik fiir Lackiertechnik
63791 Karlstein

erkldren, dass das Produkt

Farbspritzapparat OPTIMA AIR-COMBI 2000
Typ-/ Zeichnungs-Nr. 1240.5 - Z

= konform ist mit den einschlagigen Bestimmungen der EG-Maschinen-Richtlinie (98/37/
EG), einschlieflich ihrer zum Zeitpunkt der Erkldrung geltenden Anderungen.
= konform ist mit den einschlagigen Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien
und ihrer zum Zeitpunkt der Klarung geltenden Anderungen
- Richtlinie 94/9/EG - Gerate in explosionsgefahrdeten Bereichen. Nlutzung in Zone
1; Gerat der Kategorie 2

= folgende harmonisierte Normen (oder Teile hieraus) angewandt wurden.

- DIN EN 292 Teil 1 und 2 Sicherheit von Maschinen, Grundbegriffe, allg. Gestal-
tungsleitsatze

- EN 349 Mindestabstande zur Vermeidung von Quetschstellen

- EN 23741 Gerauschentwicklung

- EN 457 Larmschutzvorschriften
= folgende nationale technische Normen und Spezifikationen angewandt wurden

- pr EN 614-1 Ergonomische Gestaltungsgrundsatze

- pr EN 349 Mechanischen Sicherheitsanforderungen

- pr EN 1953 Spritz- und Sprihgerate fur Beschichtungsstoffe — Sicherheitsanforde-
rungen

Karlstein, den Unterschrift ..o
(Bernward Keller, Bereichsleiter Lackieranlagen)
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Hartelijk dank

voor uw vertrouwen in STORCH. Met deze aankoop
hebt u voor een kwaliteitsproduct gekozen.

Als u desondanks een tip voor verbeteringen hebt of
wellicht ooit een probleem ondervindt, dan horen wij
graag van u. Neem contact op met de medewerker
buitendienst of in dringende gevallen rechtstreeks
met ons.

Met vriendelijke groeten,
STORCH serviceafdeling

Tel. +32 (0)475 .75 07 99
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1. Technische gegevens / Aansluitwaarden

De bedrijfsdruk is afhankelijk van de viscositeit, de
sproeiergrootte en de toepassing (Airless of Air-
Mix):

Maximaal toegestane luchtdruk: 8 bar
Aanbevolen bedrijfsdruk: 1,5 - 3 bar

Maximaal toegestane materiaaltemperatuur bij
gebruik zonder handschoenen: 40° C

Maximaal toegestane materiaaltemperatuur bij
gebruik van handschoenen: 60° C

Maximaal toegestane materiaaldruk: 250 bar

2. Luchtgebruik

Luchtgebruik bij volledig geopende
luchthoeveelheidregeling:

Platte straal

1,5 bar = 5,2 cbm/h = 86,7 Nl / min.
2,0 bar = 6,7 cbm/h =111,7 Nl / min
3,0 bar = 9,5 cbm/h =158,3 Nl / min.

Ronde straal

1,5 bar = 3,0 cbm/h = 50,0 Nl / min.
2,0 bar = 4,2 cbm/h = 70,0 NL/ min.
3,0 bar = 6,1 cbom/h =101,7 NL/ min.

Deze waarden kunnen bij vermindering van de
luchthoeveelheid met 80% (tot op 20%) worden

verminderd.
3. Gebruik conform de voorschriften

Airmix-pistolen werkend op perslucht met
pompondersteuning voor hogedruktoepassing (tot
max. 250 bar) voor het verwerken van vloeibare,
spuitbare media met inachtneming van de

fabrikantrichtlijnen.

Het hogedrukspuitpistool wordt door de bediener
gebruikt voor het beschilderen van het werkstuk en
met de hand bediend.

4. Ingebruikname

Voor de eerste ingebruikname het pistool en de
sproeier met geschikt oplos- of reinigingsmiddel
doorspoelen.
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5. Bediening
5.1. Luchtaansluiting

Draaibare luchtaansluiting met steeknippel

Belangrijk: schone en droge
lucht verhoogt de kwaliteit van
de spuitresultaten en verlengt
de levensduur van uw STORCH
Airmix-pistool. Gebruik hiertoe de
drukregeling met waterafscheider
art.-nr. 624240

5.2. Materiaalaansluiting

Pas op, hoge druk! Neem de
veiligheidsbepalingen van de fabrikant
van het airless-apparaat in acht!

Draaibare 1/4" aansluiting voor airless-slang. Alleen
toegestane en geteste airless-slangen gebruiken.
Controleer of de aansluitischroefdraden stevig vast
zitten.

5.3. Bediening van het STORCH Airmix-pistool

= Uitvoerzekering naar beneden draaien:
vitvoerhendel is ontgrendeld

Trek de uitvoerhendel tot het eerste drukpunt:
voorlucht

Trek de uitvoerhendel helemaal door: verfstraal
komt naar buiten

= Na beéindigen van het spuiten altijd de uitvoer-
hendel weer vastzetten door de zekeringshendel

naar boven tot de aanslag te draaien.

i A T

Tip: om na beéindigen van de
®  werkzaamheden druppelvorming op
l het pistool te voorkomen, laat u de

vitvoerhendel in de voorluchtpositie nog
1-2 sec. open

5.4. Luchthoeveelheid regelen

Verstuiving
De luchthoeveelheidregeling bevindt zich aan

de bovenkant van het pistool (kleine hendel met
zwarte knop).

Rechts -minder lucht - minder verstuiving

Links -veel lucht -hoge verstuiving

® | Tip: zet de hendel in het midden als u
l begint te werken.
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Met de straalregeling (bovenste van de twee
stelschroeven) kunt u een platte straal of een ronde
straal kiezen.

5.5. Straal regelen

Rechts draaien
- minder lucht - kleine verstelling van ronde straal

Links draaien

- veel lucht - grote verstelling van ronde straal

5.6. Aanpassen van de spuitstraal

Door de luchtkap te draaien, kan de spuitstraal
afhankelijk van het te bewerken object horizontaal
of verticaal worden aangepast:

Verticaal
- Luchtkaphoorn links en rechts
- Spuitbeweging horizontaal

Horizontaal
- Luchtkaphoorn boven en beneden
- Spuitbeweging verticaal

Pas op: voor verstelling de
uitvoerhendel door de uvitvoerzekering
vergrendelen en de houder voor de
luchtkap losmaken.

5.7. Uitvoerkracht

Aanpassing van de uitvoerkracht aan de materiaal-
druk - de veerkracht van de uitvoerhendel is met de
onderste instelschroef van 50 - 250 bar instelbaar.
Houd hier met name bij werken met hoge druk re-
kening mee, zodat een vroegtijdige sluiting van de
naald is gegarandeerd.

Bij 50 bar spuitdruk: schroef helemaal naar buiten
draaien (naar links)

Bij 250 bar spuitdruk: schroef helemaal naar binnen
draaien (naar rechts)

Bij druk tussen 50 - 250 bar: kies een tussenstand
van de schroef.

5.8. Filters selecteren

Voor lak gebruikt u de gele steekfilter met 100 ope-
ningen, art.-nr. 672083, of 150 openingen, art.-nr.
672082.



6. Onderhoud
6.1. Reiniging

Na beeindigen van het werk met de verfstof spoelt
u het STORCH Airmix-pistool door met een geschikt
oplosmiddel. Dit wordt tegelijkertijd met de reiniging
van het airless-apparaat vitgevoerd.

Spoel net zo lang door totdat er schoon reinigings-
middel naar buiten komt. Daarna kunt u de sproeier
plaatsen en kort doorspoelen. Het Airmix-pistool no-
oit in een oplosmiddelbad leggen.

Let op: neem de voorschriften in
het hoofdstuk Reiniging van de
fabrikanten van het airless-apparaat
in acht. Neem de lokale voorschriften
afvalverwerking voor oplosmiddel en
vuil water in acht.

6.2. Reinigng verstopte sproeier

Let op: neem de voorschriften in het
hoofdstuk Reiniging van de fabri-
kanten van het airless-apparaat in
acht.

= Druk op airless-apparaten ontlasten - slangdruk
ontlast en nulstand op de manometer contro-
leren

Uitvoerhendel zekeren

Houder, luchtkap en sproeier van het pistool de-
monteren

Zonder reinigingsset:
Sproeier van voren met perslucht doorblazen

Met reinigingsset:
= De reinigingsset bestaat uit een klein en een

groot behuizingsdeel. Zet het kleinere deel met
de grote opening op de uitgang van het pistool.

= Steek nu het smallere deel van de sproeier in de
opening.

= Zet het bredere deel van de behuizing van de ad-
apter erop en schroef dit vast met de sluitring.

= Schakel het airless-apparaat in, ontgrendel de uit-
voerbeugel en trek deze kort tot aan de aanslag
door. Het vuil wordt uit de sproeier verwijderd.

= Zeker de uitvoerbeugel, ontlast de druk op het
apparaat, demonteer de reinigingsadapter in om-
gekeerde volgorde en monteer de sproeier, lucht-
kap en de sluitring. Het pistool is nu weer klaar
voor gebruik.

12




6.3. Reinigen van de filter

Afhankelijk van de verfstof de hoeveelheid kan het

nodig zijn de filter tijdens het werken meerdere keren

te reinigen. Als de filter verstopt is, kan er niet voldo-

ende materiaal worden doorgevoerd. Reiniging van

de filter na iedere werkdag wordt aanbevolen.

= Drukontlasting

= Schroef de zilveren filterbehuizing eraf, verwijder
de filter en reinig hem.

= Let op de kleine veer die de filter op spanning
houdt.

= Ga het inbouwen in de omgekeerde volgorde te
werk.

6.4. Smering

De O-ring, naaldgeleiding, naalddichting en hendel-
lagering dienen regelmatig met silicoonvrije olie of
silicoonvrij vet te worden gesmeerd.

7. Algemene veiligheidsrichtlijnen

Het verfspuitpistool altijd zodanig houden dat de
spuitstraal van de bediener weg is gericht. Let er bo-
vendien op dat de spuitrichting in de gelijke richting
gaat als de afvoerlucht van de spuitcabine. Toege-
stane afwijking +/- 90 graden. Nooit tegen de afzuig-
richting spuiten! Het spuitpistool mag niet in ruimtes
zonder afgezogen lucht worden gebruikt, omwille
van de gezondheid, brand- en explosiegevaar.

Voor persoonlijke beschermingsuitrusting dienen de
aanwijzingen van de fabrikant van de verfstoffen in
acht te worden genomen.

Richt de spuitstraal nooit op mensen of dieren

Oplos- en verdunningsmiddelen kunnen in extreme
gevallen tot brandwonden leiden. Bij werkonder-
breking en verlaten van de werkplaats dient de per-
slucht in de aanvoerleiding te worden onderbreken
(geen restspuitmateriaal in niet-gebruikte apparaten
laten).

Let op: het gebruik van halogeenko-
olwaterstoffen kan op het hogedruk-
pistool en op galvanisch behandelde
delen van het spuitpistool tot che-
mische reacties leiden. Hierdoor kun-
nen de delen oxideren; dit kan in ex-
treme gevallen explosief gebeuren.

VVoorkom daarom altijd het gebruik van oplos- en rei-
nigingsmiddelen die als bestanddelen de volgende
stoffen hebben:

13
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Fluorkoolwaterstof (FKW):
Trichloorfluormethaan (R11)

= 1.1.2 - Trichloor

1.2.2 - Fluorethaan ( R-113)
1.1.2.2 — Tetrachloor

= 1.2 - Difluorethaan ( R-112)

Chloorkoolwaterstof (CKW):
Tetrachlooretheen - ( perchloorethyleen )
Trichlooretheen - ( trichloorethyleen )
Dichlormethaan - ( Methyleenchloride )

Deze stoffen vormen in verbinding met water zuren
die oppervlakken van het spuitpistool en de delen
aantasten. Breng uw spuitpistool nooit met zuren
of ontlakkingsmiddelen in aanraking. Ook herhaal-
delijk geregenereerde oplosmiddelen kunnen bij een
stijgend wateraandeel zuurhoudend worden. Let er
daarom bij gebruik van deze reinigingsverdunningen
op dat ze zuurvrij zijn.

Voor schade die voortvloeit uit het niet in acht nemen
van deze richtlijnen is STORCH niet aansprakelijk.

8. Overdruk

Voor kortstondige overdruk van 10 - 12 bar bij de

luchtvoorziening en hogere pompdruk (meer dan 250

bar materiaaldruk) bestaat geen gevaar voor schade

aan het pistool.

= Overdruk in het materiaalbereik wordt door auto-
matisch verwijderen van de verfnaald gecompen-

seerd - ( Let op: uitlopend spuitmateriaal )

9. Geluidsniveau op de werkplaats

Technische uitrusting - Totlae luchtregeling - Geme-
ten waarden:
Ronde straal
1,5 bar = 74 dB/A
2,0 bar =76 dB/A
3,0 bar =77 dB/A

Platte straal

1,5 bar = 73 dB/A
2.0 bar =74 dB/A
3,0 bar = 80 dB/A

Bij de metingen en gegevens zijn de volgende re-
gels van de meettechniek gehanteerd: 3e verorde-
ning voor apparaatveiligheidswet DIN 45635 deel
1/04.84

10. Afvalverwerking

Voor het hogedrukspuitpistool gelden geen bijzonde-
re afvalvoorschriften.



11. Storingen oplossen

Storing

Mogelijke oorzaak

Oplossen

Verfstroom wordt onderbroken
tijdens het spuiten

* Filter in het pistool verstopt

Filter reinigen

* Viscositeit te hoog

Spuitmateriaal verdrunnen

* Sproeier te groot of versleten

Nieuwe sproeierdrager plaatsen

* te weinig materiaaldruk

Luchtingangsdruk op de pomp
verhogen

Ongelijkmatige spuitstraal

* Sproeierkop verstopt

Sproeierdrager vernieuwen

* Filter in het pistool verstopt

Filter reinigen

* Sproeier te groot of versleten

Nieuwe sproeierdrager plaatsen

* Viscositeit te hoog

Spuitmateriaal verdrunnen

* geen of te weinig verstuiflucht

Regulering openen

* Boringen vuil

Met kunststofborstel reinigen,
geen staalborstel gebruiken

* Verstuifperslucht te hoog

Aan de hand van spuitbeeld of
drukventiel regelen

Pistool spuit bij sluiten

* Dichtschijf of naaldkogel uit-
gesleten

Onderdeel vervangen

* Naaldveer heeft spanning
verloren

Veer vervangen

* Naalddichting te strak aange-
trokken,

Dichtingspakket vernieuwen zo-
dat de naald niet kan bewegen

Pistool verliest verf bij naald-
dichting

* Naalddichting versleten

Dichtingspakket vernieuwen

* Stopbus te los

Draai de stopbus wat strakker
aan

Pistool blaast

* Ventielveer heeft spanning
verloren

VVeer vervangen

* VVentieldichting versleten

Dichting vervangen

* Ventiel defect

Ventiel vernieuwen

Pistool heeft geen of te weinig lucht

Naaldmeenemer is losgekomen en verplaaatst

Voorlucht opnieuw instellen

Pistool heeft geen of te weinig
lucht

* Naaldmeenemer is losgeko-
men en verplaatst

Voorlucht opnieuw instellen

Regelmatige reiniging en onderhoud verhoogt de levensduur van het hogedruk-verfspuitpistool. Voor algeheel onder-
houd bieden wij deskundige STORCH - service aan.

[s
Spuithoek lglfring in mm Boring in inch Spuitbreedte bij Artikelnummer
300 mm afstand
20 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009" 150 - 175 mm 67 02 23
40 0.28 0.o11* 200 - 250 mm 67 02 52
13. Filters selecteren
Dunvloeibare grond- geel Voorlak geel Alcydharslak geel
laag
Lasuur geel Vuller geel Heldere lak rood
Beits geel Acryllak geel Polyurethaan- rood
lak
VOC lak geel Epoxydharslak rood
ba VOC lak geel




‘ STORCH-
EG-conformiteitverklaring

conform EC-richtlijn machines

Wij, het bedrijf

BEFRAG
Bersch & Fratscher GmbH

Speciaalfabriek voor laktechniek
63791 Karlstein

verklaren dat het product

verfspuitapparaat OPTIMA AIR-COMBI 2000
type/ tekeningnr. 1240.5 - Z

= voldoet aan de geldende bepalingen van de EG-machinerichtlijn (98/37/EG), inclusief
de op het moment van de verklaring geldende veranderingen.
= voldoet aan de geldende bepalingen van de volgende aanvullende EG-richtlijnen en de
op het moment van de verklaring geldende veranderingen
. - Richtlijn 94/9/EG - apparaten in explosiegevaarlijke bereiken. Gebruik in Zone 1;
apparaat van de categorie 2

= volgende geharmoniseerde normen (of delen ervan) zijn toegepast.
- DIN EN 292 deel 1 en 2 Veiligheid van machines - Basistermen, alg. ontwerpprin-
cipes
- EN 349 Minimumafstanden ter voorkoming van afknelling
- EN 23741 Geluidsontwikkeling
- EN 457 Voorschriften bescherming tegen geluid
= de volgende nationale technische normen en specificaties zijn toegepast
- pr EN 614-1 Ergonomische ontwerpbeginselen
- pr EN 349 Mechanischen veiligheidseisen
- pr EN 1953 Spuit- en sproeiapparaten voor verfstoffen — veiligheidseisen

Karlstein, handtekening..........ocooiiiiiiiiiiann.
(Bernward Keller, afdelingshoofd lakinstallaties)
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Art.-Nr. Omschrijving Art.-Nr. Omschrijving
1235-14 Drukschijf, klein 1240.5-U3 Verfbuis kpl. met 1235-U3
1235-13 Drukschijf, groot 1240.5-U2 Verfbuis kpl. met 1233-U10
1235-11 Drukveer 1240-63 Dichting
1235-2 Achterste deel naald 1240-61 Hendelas
1532-U3 Draaibare materiaalaansluiting 1240-58 Dichting

1240-31 Ventielpen
1233-51 Verfbuis 1240-28 Verfbuisaansluiting
1233-49 Dichting 1240-25 Alu-dichtingsring
1233-45 Insteekfilter 1240-22 Sluitschroef
1233-28 Schroef 1240-18 Contramoer
1233-26 Schijf 1240-16 Dichtschijf

1240-13 Afstandsbus
1233-12 Naaldmeenemer 1240-9 Aantrekmoer
1233-8 Hoedpakking (2x) 1240-7 Sluitstuk
1233-6 Stopbus 1240-6 Dopmoer
1233-U10 Draaibare materiaalaansluiting 1240-2 Aansluitstuk
1230-17 Ventiel 1240-U23 Sproeierdrager kpl.
1230-U4 Naaldstuk kpl. 1240-U22 Verstuiverkop kpl.
1195-29 Drukveer 1240-U21 Luchtregulering kpl.
1136-20 Drukveer 1240-U19 Draaibare materiaalaansluiting
1136-10 Sluitschroef 1240-U18 Draaibare materiaalaansluiting
1134-4 VVentielstopbus 1240-U17 VVentielpen kpl.
1133-42 \/entielstopbus-einddichting 1240-U5 Regelschroef kpl.
1133-32 Platte schroef 1240-U4 Dichtingsschroef
1133-U11 Draaibare luchtaansluiting 1237-3 Hendelzekering
104-0020 O-ring 4,0 x 1,2 mm Viton (3x) |1236-7 Getande ring
104-0019 O-ring 7,0 x 1,0 mm Viton 1236-5 Regelschroef
104-0018 O-ring 3,5 x 1,0 mm Viton 1236-U4 Hendel kpl.
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F
Nous vous remercions

de votre confiance en STORCH. Avec cet achat vous
avez opté pour un produit de qualité.

Si malgré tout vous aviez des suggestions d'amélioration,
voire éventuellement un probleme, n'hésitez pas a
nous en faire part. Dans ce cas, contactez votre re-
présentant, ou directement notre service clients, s'il
s'agit d'un probleme urgent.

Sinceres salutations
Service clients STORCH
Tél. +32 (0)475 . 75 07 99
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1. Caractéristiques techniques / Connexions

La pression de service est fonction de la viscosité,
de la taille de la buse et du type de revétement
(Airless ou Air-Mix):

Pression d'air max. admissible: 8 bar
Pression de travail recommandée: 1,5 - 3 bar

Température du matériau max. admissible,
utilisation sans gants: 40° C

Température du matériau max. admissible,
utilisation de gants: 60° C

Pression du matériau max. admissible: 250 bar

2. Consommation d'air

Consommation d'air, réglage de la quantité d'air au
maximum:

Jet laminaire

1,5 bar = 5,2 m3/h = 86,7 Nl / min.
2,0 bar = 6,7 m3/h =111,7 Nl / min
3,0 bar = 9,5 m3/h =158,3 Nl / min.

Jet circulaire

1,5 bar = 3,0 m3/h = 50,0 Nl / min.
2,0 bar = 4,2 m3/h =70,0 Nl / min.
3,0 bar = 6,1 m3/h =101,7 Nl / min.

En réduisant la quantité d'air, ces valeurs peuvent
diminuer de 80% (jusqu'a 20%).

3. Utilisation conforme

Pistolet Airmix a air comprimé assisté d'une pompe
en milieu haute pression (jusqu'a 250 bar max.)
pour travailler des substances fluides, pulvérisables

conformément aux instructions du constructeur.
Le pistolet haute pression est manipulé et actionné
par l'utilisateur qui réallise l'enduit a la main.

4. Mise en service

Avant la premiére mise en service, rincer le pistolet
et la buse avec le dissolvant, respectivement le
produit nettoyant compatible.
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5. Utilisation
5.1. Raccord d'air comprimé

Raccord d'air comprimé orientable avec manchon

enfichable
Important: L'utilisation d'un air
comprimé propre et sec augmente la
qualité de la pulvérisation et allonge
la durée de vie de votre pistolet
STORCH Airmix. Utilisez a cet effet
la régulation de pression avec le
séparateur d'eau Art.-NI° 624240

5.2. Raccord pour le matériau

Attention: haute pression !! Veillez a
respecter les consignes de sécurité du
constructeur d'appareils Airless!

Raccord du flexible Airless 1/4" orientable. N'utilisez
que des flexibles Airless autorisés et contrélés. Veillez
a la bonne fixation du filetage du raccord.

5.3. Utilisation du pistolet Airmix STORCH

= Tourner la sécurité de ['évent vers le bas: le levier
de l'évent n'est plus sécurisé

= Tirer le levier de l'évent jusqu'au premier point de
pression: air humide

= Tirer a fond le levier de l'évent: un jet de peinture
s'évacue

= Une fois terminé la phase de vaporisation, veillez
impérativement a sécuriser le levier de l'évent en
tournant le levier de sécurité vers le haut jusqu'a

la butée.

% Remarque: pour éviter, une fois le
| matériau appliqué, la formation d'une
l | goutte sur le pistolet, maintenez le levier
: Il de l'évent encore 1-2 sec. ouvert pendant
el |3 cessation de 'air humide

5.4. Réglage de la quantité d'air

Pulvérisation

Le réglage de la quantité d'air est positionné sur
la face supérieure du pistolet (un petit levier a
bouchon noir).

Position vers la droite - air en moindre quantiteé -
pulvérisation faible

Position vers la gauche - air en grande
quantité - pulvérisation importante

Recommandation: au démarrage des

®  travaux, ajustez le levier en position
l centrale.
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Le réglage du jet (la plus haute des deux vis
de réglage) vous permet de choisir entre un jet
laminaire et un jet circulaire.

5.5. Réglage du jet

Rotation vers la droite
- air en moindre quantité
un jet circulaire

Rotation vers la gauche
- air en grande quantité
pour un jet circulaire

- faible ajustage pour

- ajustage important

5.6. Mise au point du jet de pulvérisation

La rotation du capuchon d'aération permet de régler
le jet horizontalement ou verticalement en fonction
'objet a vaporiser:

Verticalement

- Bec du bouchon d'aération vers la gauche et la
droite

- Pulvérisation horizontale

Horizontalement

- Bec du bouchon d'aération vers le haut et vers le
bas

- Pulvérisation verticale

Attention: verrouillez le levier de
l'évent avant l'ajustage a moyen de
la sécurité de l'évent et desserrez
l'anneau pour le bouchon d'aération.

5.7. Puissances de l'évent

Adaptation des puissances de l'évent a la pression du
matériau - la résilience du levier de l'évent se regle a
la vis du bas dans une plage de 50 a3 250 bar.

Il convient d'en tenir compte en particulier en tra-
vaillant a de hautes pressions de facon a assurer une
fermeture anticipée de l'aiguille dans le logement.
A une pression de vaporisation de 50 bar: desserrer
la vis a fond (rotation vers la gauche)

A une pression de vaporisation allant jusqu'a 250
bar: serrer la vis a fond (rotation vers la droite)

Pour les pressions comprises entre 50 et 250 bar:
positionnez la vis dans une position intermédiaire
correspondante.

5.8. Sélection du filtre

Pour les vernis, utilisez le filtre enfichable jaune a
100 mailles, art.-N° 672083, ou celui a 150 mailles,
art.-N° 672082.
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6. Maintenance
6.1. Nettoyage

Une fois terminé le travail avec le dissolvant com-
patible avec le matériau de revétement a appliquer,
bien rincer le pistolet Airmix STORCH. Cette opérati-
on est réalisée en méme temps que le nettoyage de
l'appareil Airless.

Rincez aussi longtemps que nécessaire jusqu'a ce
que le produit nettoyant ressorte propre. Puis posez
la buse et rincez brievement. Ne plongez jamais le
pistolet Airmix dans un bain de dissolvant.

Attention: Veillez 3 respecter les
prescriptions figurant au chapitre
nettoyage du fabricant des appareils
Airless. Tenez compte des prescriptions
municipales relatives a l'élimination
des déchets pour les dissolvants et
les eaux usées.

6.2. Nettoyage des buses obstruées

Attention: Veillez a respecter les
prescriptions figurant au chapitre
"nettoyage du fabricant des ap-
pareils Airless".

Réduire la pression de l'appareil Airless - la pres-
sion dans le flexible s'évacue et vérifiez la positi-
on zéro au manometre.

= Sécuriser le levier de l'évent

= Démonter l'anneau, le bouchon d'aération et la
buse du pistolet.

Sans kit de nettoyage:
Purgez la buse par l'avant a l'air comprimé.

Avec kit de nettoyage:
= Lekit de nettoyage se compose d'un petit élément

de boitier et d'un plus grand. Mettez le plus petit
a plus grande ouverture sur la sortie du pistolet.

= A présent, mettez la buse a plus petite face dans
l'ouverture désormais offerte.

= Mettez-ye le plus grand élement de boitier de
I'adaptateur et vissez-le a 'anneau.

= Mettez l'appareil Airless en service, 6tez la su-
reté de la console de l'évent et tirez-la brieve-
ment jusqu'a la butée. L'impureté est évacuée de
la buse.

= Sécurisez la console de l'évent, réduisez la pres-
sion de l'appareil, démontez ['adaptateur a netto-
yage dans le sens inverse et montez la buse, le
bouchon d'aération et l'anneau. Le pistolet est a
nouveau prét a fonctionner.
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6.3. Nettoyage du filtre

Selon le matériau de revétement et la quantité trai-

tée, il se peut qu'il faille nettoyer le filtre plusieurs

fois au cours de la journée de travail. Si le filtre est

obstrué, le matériau véhiculé peut étre insuffisant.

Il est recommandé de nettoyer le filtre apreés chaque

journée d'utilisation.

= Décompression

= Vissez le boitier argenté du filtre, 6tez le filtre et
netttoyer-le.

= Faites bien attention au petit ressort qui mainti-
ent le filtre sous pression.

= Montage en sens inverse.

6.4. Lubrification

Pratiquez un graissage périodique du joint torique,
de la buse de l'aiguille et de son joint ainsi que du
logement du levier avec une huile ou une graisse ex-
empte de silicone.

7. Consignes de sécurité générales

It faut toujours tenir le pistolet pulvérisateur de fa-
con a ce que le jet provienne de l'utilisateur. Bien
veiller par ailleurs a ce que la direction de la vapori-
sation aille dans la méme direction que 'évacuation
de la cabine de vaporisation. On autorise un écart de
+/- 90 degrés. Ne jamais vaporiser a contre-sens de
I'aspiration! Il est interdit d'utiliser le pistolet vaporisa-
teur dans des pieces dénuées d'évacuation, Eu égard
a la santé, aux risques d'incendie et d'explosion.

En ce qui concerne l'équipement personnel de pro-
tection, se reporter aux consignes du fabricant des
matériaux de revétement.

Ne jamais diriger le jet vers des personnes ou des
animaux.

Les dissolvants et les diluants peuvent dans les cas
extrémes provoquer des brilures par acide. En cas
d'interruption du travail ou en quittant le poste de
travail, veillez a interrompre l'apport d'air comprimé
dans la conduite d'alimentation (ne pas laisser de ré-
sidu de produit a3 vaporiser dans des appareils non
utilisés).

Attention: l'utilisation d'hydrocarbures
halogénés peut provoquer des réac-
tions chimiques sur le pistolet haute
pression et sur ses parties galvanisées.
Les parties peuvent s'oxyder, ce qui
dans les cas extrémes peut se produire
sous le coup d'une explosion.

Evitez obligatoirement de ce fait d'utiliser des dis-
solvants et des produits de nettoyage contenant des
composants des substances suivantes:
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Hydrocarbures fluorés (FKW)::
Trichlorfluorméthane ( R-11)

* 1.1.2 - Trichlore

« 1.2.2 - Fluoréthane ( R-113)
= 1.1.2.2 - Tetrachlorure

« 1.2 - Difluoréthane ( R-112)

Hydrocarure chloré (CKW):
Tétrachloroéthyléne - ( Perchloréthyléne )
Trichloréthane - ( Trichloréthyléne )
Dichlorométhane - ( Chlorure de méthyle )

En association avec l'eau, ces substances forment
des acides qui attaquent la surface du pistolet et ses
éléments. Ne jamais non plus mettre votre pistolet
en contact avec un quelconque acide ou des produits
décapants. De méme, des solvants régénérés a plu-
sieurs reprises peuvent devenir acides avec addition
d'eau. Veillez a l'absence d'acides en achetant les di-
luants de nettoyage.

STORCH décline toute responsabilité en cas de dom-
mages survenant de l'inobservation de ces consi-
gnes.

8. Surpression

Pour des surpressions de faible durée de 10 - 12 bar

lors de l'alimentation en air et pour les pompes aux

pressions plus élevées (pression du matériau de plus

de 250 bar), il n'v a pas danger de destruction du

pistolet haute pression.

= Les surpressions relevant du matériau sont
compensées par le relevement automatique de
l'aiguille de peinture - ( Attention: sortie de ma-
tériau de pulvérisation )

9. Niveau de pression acoustigue au niveau du po-
ste de travail

Equipement technique - réglage complet de l'air -
valeurs mesurées:
Jet circulaire

1,5 bar = 74 dB/A
2,0 bar = 76 dB/A
3,0 bar =77 dB/A

Jet laminaire

1,5 bar = 73 dB/A
2,0 bar = 74 dB/A
3,0 bar = 80 dB/A

Les mesures et les données ont été soumises aux
regles suivantes de la métrologie: 3eme reglement a
la loi sur la sécurité des appareils DIN 45635 Partie
1/04.84

10. Elimination

Le pistolet haute pression ne releve d'aucune régle-
mentation particuliere en matiere d'élimination.



11. Remedes

Panne

Cause possible

Remeéde

Baisse du flux de peinture en
cours de travail de pulvérisation

* Filtre du pistolet obstrué

Nettoyez le filtre

* \Viscosité trop élevée

Diluer le produit a pulvériser

Buse trop grande ou usagée

Installez un nouveau support de
buse complet

* Pression du matériau trop
faible

Augmentez la pression de
l'alimentation en air de la pompe

Jet irrégulier

* Buse obstruée

Remplacez le support de buse

* Filtre du pistolet obstrué

Nettoyez le filtre

Buse trop grande ou usagée

Mettez un nouveau support de
buse complet

* \Viscosité trop élevée

Diluez le produit a pulvériser

* Air de pulvérisation inexistant
ou en trop faible quantité

Ouvrez le réglage

* Orifices encrassés

Nettoyez avec une brosse en
matiére plastique, n'utilisez pas
de brosse métallique

* Air comprimé a pulvériser en
trop grande quantité

Apres la pulvérisation, régler la
soupape de réglage de la pres-
sion

Le pistolet asperge a la ferme-
ture

* Rondelle d'étanchéité ou bille
de l'aiguille usées

Remplacer les piéces

Le ressort d'aiguille n'est plus
sous contrainte

Remplacez le ressort, égaré

* Le joint de l'aiguille est trop
serré

Remplacez le kit d'étanchéité
pour que l'aiguille ne puisse pas
se déplacer

Le pistolet présente une fuite de
peinture au joint d'aiguille

* Joint d'aiguille usagé

Remplacez le kit d'étanchéité

* Presse-étoupe trop lache

Resserrez le presse-étoupe

Le pistolet forme des bulles

Le ressort de soupape est tendu

Remplacez le ressort, égaré

Joint de soupape usageé

Remplacez le joint

Soupape hors service

Remplacez la soupape

Le pistolet ne présente pas d'air
ou trop peu

* L'entraineur de l'aiguille s'est
desserré et s'est déplacé.

Mettez 3 nouveau de l'air humi-
de.

Un nettoyage et un entretien périodiques augmentent la durée de vie du pistolet. STORCH propose un
service approprié pour une révision générale.
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12. Grille de sélection des buses

2

STORCH’

Angle de vaporisa-
tion

Calibre en mm

Calibre en pouces

Largeur de projec-
tion a

Numeéro d'article

Ecart de 300 mm

20 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009" 150 - 175 mm 67 02 23
40 0.28 0.o11* 200 - 250 mm 67 02 52
13. Sélection du filtre
Revétement d'apprét jaune Sous- jaune Vernis glycéro-  jaune
fluide couche de phtalique
revéte-
ment
Lasures jaune Produits jaune Vernis clairs rouge
de rem-
plissage
Décapants jaune Peintures jaune Peintures poly- rouge
acryliques uréthaniques
Peintures jaune Peintures a rouge
a compo- résine époxy
sés or-
ganiques
volatiles
(VvOCQ)
Peintures a jaune
composés orga-
nigues volatiles
(VOC)
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Art.-Nr. Description Art.-Nr. Description
1235-14 Disque de pression, petite taille 1240.5-U3 Tube a peinture, complet, avec
1235-U3
1235-13 Disque de pression, grande taille 1240.5-U2 Tube a peinture, complet, avec
1233-U10

1235-11 Ressort de pression 1240-63 Joint
1235-2 Partie arriere de l'aiguille 1240-61 Arbre a levier
1532-U3 Connexion du matériel orientable 1240-58 Joint

1240-31 Goupille de soupape
1233-51 Tube a peinture 1240-28 Raccord pour tube 3 peinture
1233-49 Joint 1240-25 Bague d'étanchéité en alu
1233-45 Filtre demontable 1240-22 Bouchon fileté
1233-28 Vis 1240-18 Contre-écrou
1233-26 Disque 1240-16 Disque d'étanchéité

1240-13 Bague d'écartement
1233-12 Entraineur d'aiguille 1240-9 Ecrou de serrage
1233-8 Manchette a chapeau (2x) 1240-7 Obturateur
1233-6 Presse-étoupe 1240-6 Ecrou-raccord
1233-U10 Connexion du matériel orientable 1240-2 Piece de raccordement
1230-17 Soupape 1240-U23 Support de buse complet
1230-U4 Aiguille compléte 1240-U22 Téte de pulvérisation compléte
1195-29 Ressort de pression 1240-U21 Régulation d'air complete
1136-20 Ressort de pression 1240-U19 Connexion du matériel orientable
1136-10 Bouchon fileté 1240-U18 Connexion du matériel orientable
134-4 Presse-étoupe pour soupape 1240-U17 Goupille de soupape compléete
1133-42 Garniture d'étanchéité pour presse- |1240-U5 Vis de réglage complete

étoupe de soupape

1133-32 Vis a téte plate 1240-U4 Vis de blocage du joint
1133-U11 Raccord d'air orientable 1237-3 VVerrou de sécurité a levier
104-0020 Joint torique 4,0 x 1,2 mm Viton (3x) | 1236-7 Bague a dentelure
104-0019 Joint torique 7,0 x 1,0 mm Viton 1236-5 Vis de réglage
104-0018 Joint torique 3,5 x 1,0 mm Viton 1236-U4 Levier complet
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Deéeclaration de conformité CE

selon la directive CE sur les machines

Nous, la société

BEFRAG

Bersch & Fratscher GmbH

Entreprise spécialisée dans la technique de peinture
63791 Karlstein

déeclarons, que le produit

Pulvérisateur de peinture OPTIMA AIR-COMBI 2000
Type-/ plan n° 1240.5 - Z

est conforme aux dispositions relevant de la directive CE sur les machines (CE/98/37)
et a leurs modifications en vigueur au moment de la déclaration
est conforme aux dispositions relevant des directives CE suivantes et a leurs modifica-
tions en vigueur au moment de la declaration
- Directive CE/94/9 - Appareils dans les zones 3 risque d'explosion. Utilisation en
zone 1; appareil de catégorie 2

les normes harmonisées suivantes (ou parties d'entre elles) ont été appliquées.
- DIN EN 292 Parties 1 et 2 Sécurité des machines, termes fondamentaux, principes
géneraux de conception
- EN 349 Ecarts minimaux pour éviter les zones a pincement
- EN 23741 production de bruit
- EN 457 prescriptions en matiére d'insonorisation
les normes et spécifications techniques nationales suivantes ont été appliquées
- pr EN 614-1 principes de conception ergonomiques
- pr EN 349 exigences mécaniques en matiere de securité
- pr EN 1953 exigences en matiére de sécurité - appareils de pulvérisation et vapori-
sation pour substances de revétement

Karlstein, le Siganture ...

(Bernward Keller, Chef de service pour les appareils a pein-
ture)
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Grazie mille

per la fiducia che avete concesso a STORCH. Avete
scelto un prodotto di qualita.

Nel caso che abbiate delle proposte di miglioramento
oppure ci sia un problema, saremo pronti ad assister\Vi.
Contattate il Vostro rappresentante oppure rivolgeteVi
direttamente a noi in casi urgenti.

Distinti saluti
STORCH Reparto Assistenza

Tel.: +49(0)202.4920-112

Fax +49(0)202.4920-244
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1. Dati tecnici / Valori di collegamento

La pressione di esercizio dipende dalla viscosita,
dalla grandezza dell'ugello e dal tipo di rivestimento
(Airless oppure Air-Mix):

Massima pressione di aria ammessa: 8 bar
Pressione di esercizio raccomandata: 1,5 - 3 bar

La massima temperatura ammessa del materiale
per il funzionamento senza guanti: 40° C

La massima temperatura ammessa del materiale
per il funzionamento con guanti: 60° C

La massima pressione ammessa del materiale:
250 bar

2
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2. Consumo d'aria

Consumo di aria con regolatore della portata di aria
interamente aperto:

Getto piatto

1,5 bar = 5,2 mc/h = 86,7 NL / min.
2,0 bar = 6,7 mc/h =111,7 Nl / min
3,0 bar = 9,5 mc/h =158,3 Nl / min.

Getto tondo

1,5 bar = 3,0 mc/h = 50,0 NIl / min.
2,0 bar = 4,2 mc/h = 70,0 Nl / min.
3,0 bar = 6,1 mc/h =101,7 NL / min.

E possibile ridurre questi valori (fino al 20 %)
attraverso una riduzione della portata di aria del 80

%.
3. Uso regolamentare

Pistola Airmix a funzionamento con aria compressa
con supporto pompa per applicazione ad alta

pressione(fino a max. 250 bar) per la lavorazione di
materiali liquidi e spruzzabili in considerazione delle

avvertenze del produttore.
L'utente usa e controlla a mano la pistola ad alta
pressione per rivestire dei pezzi.

4. Messa in funzione

Prima di eseguire la prima messa in funzione
occorre risciacquare la pistola e l'ugello con un
solvente oppure detergente compatibile.
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5. Uso
5.1. Collegamento dell'aria

Collegamento rotabile dell'aria con nipplo di

inserimento
Importante: Aria pulita ed asciutta
aumenta la qualita dello spruzzo
e prolunga la durata della Vostra
STORCH Pistola Airmix. Vi
consigliamo percio di utilizzare il
regolatore di pressione con separatore
dell'acqua n. art. 624240

5.2. Collegamento del materiale

Attenzione, alta pressione !! Prego,
badare alle disposizioni di sicurezza del
produttore degli apparecchi airless!

Collegamento rotabile da 1/4" per il tubo flessibile
airless. Utilizzare esclusivamente tubi flessibili
airless provati. Controllare l'accoppiamento delle
filettature.

5.3. Comando della STORCH Pistola Airmix

= Girare in basso la sicura del grilletto: Il grilletto e
sbloccato

= Tirare grilletto fino al primo punto di pressione:
Primo getto di pressione d'aria

= Interamente tirare il grilletto: Il getto di colore
fuoriesce

= Dopo aver finito di spruzzare riportare la leva di
sicurezza in alto fino all'arresto per bloccare il

grilletto.

== Avvertenza: Per evitare la formazione

® | di gocce alla pistola dopo aver finito il

l | lavoro si consiglia di tenere il grilletto in

|| posizione del primo getto di pressione
lemmmmmeeel d'aria per 1-2 secondi.

5.4. Regolatore della portata di aria

Nebulizzazione

Il regolatore della portata di aria si trova sul lato
superiore della pistola (piccola leva con pomolo
nero).

Posizione a destra -meno aria -bassa nebulizzazione
Posizione a sinistra -molta aria -alta nebulizzazione

i Consiglio: Prima di iniziare il lavoro si
. consiglia di impostare la leva in posizione
l centrale.

| e

5.5. Regolazione del getto

La regolazione del getto (la vite di regolazione in
alto) consente di selezionare tra un getto piatto
oppure un getto tondo.

Rotazione destrorsa

- meno aria - bassa regolazione del getto tondo
Rotazione sinistrorsa
- piu aria - alta regolazione del getto tondo

5.6. Aggiustamento del getto di spruzzo

Girando il cappuccio dell'aria il getto di spruzzo puo
essere aggiustato in posizione orizzontale oppure
verticale a seconda dell'oggetto da rivestire.

Verticale
- Corni del cappuccio dell'aria a sinistra e destra
- Movimento di spruzzo orizzontale

Orizzontale
- Corni del cappuccio dell'aria in alto ed in basso
- Movimento di spruzzo verticale

Attenzione: Prima dell'impostazione
occorre bloccare il grilletto ed allentare
l'anello di fissaggio del cappuccio
dell'aria.

5.7. Forze del grilletto

Aggiustaggio delle forze del grilletto in base alla
pressione del materiale - la forza elastica del grilletto
puo essere impostato da 50 - 250 bar attraverso la
vite di impostazione inferiore.

Cio e particolarmente importante durante i lavori
con pressioni alte per garantire un serraggio precoce
dell'ago nella sua sede.

Per una pressione di spruzzo di 50 bar: Interamente
allentare la vite (verso sinistra)

Per una pressione di spruzzo di fino a 250 bar: In-
teramente avvitare la vite (verso destra)

Per pressioni tra 50 a 250 bar: Selezionare la posi-
zione centrale adatta della vite.

5.8. Selezione del filtro

Per vernici si consiglia l'utilizzo del filtro ad innesto
giallo con 100 maglie, n. art. 672083, oppure 150
maglie, n. art. 672082.
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6. Manutenzione
6.1. Pulizia

Dopo aver terminato il lavoro con il materiale di rive-
stimento risciacquare la STORCH Pistola Airmix con
un solvente adatto. Cio va contemporaneamente
eseguito durante la pulizia dell'apparecchio airless.
Risciacquare fino a che fuoriesca del solvente puli-
to. Poi inserire l'ugello e risciacquare per un breve
tempo. Mai posare la pistola airmix in un bagno di
solvente.

Attenzione: Badare alle prescrizioni
del produttore di apparecchi airless
nel capitolo della pulizia. Osservare
le regole di smaltimento comunali per
solventi ed acque di scarico.

6.2. Pulizia di ugelli otturati

Attenzione: Badare alle prescrizioni
del produttore di apparecchi airless
nel capitolo della pulizia.

= Scaricare la pressione dell'apparecchio airless -
scaricare la pressione nel tubo flessibile e con-
trollare al manometro

= Bloccare il grilletto

= Smontare l'anello di fissaggio, il cappuccio per
'aria e l'ugello dalla pistola

Senza kit di pulizia
Sturare l'ugello da davanti con aria compressa

Con kit di pulizia

= |l kit di pulizia consiste da una parte piccola ed
una parte grande del corpo. L'apertura piu gran-
de della parte piccola deve essere applicata
sull'uscita della pistola.

= Ora inserire l'ugello con il lato piv stretto
nell'apertura.

= Di seguito occorre applicare la parte del corpo piu
larga dell'adattatore ed avvitarla con l'anello di
fissaggio.

= Mettere in funzione l'apparecchio airless, sblocca-
re il grilletto ed brevemente tirarlo fino allo scon-
tro. Lo sporco va trasportato fuori dall'ugello.

= Bloccare la leva del grilletto, scaricare la pres-
sione dall'apparecchio, smontare l'adattatore di
pulizia in ordine inverso e montare l'ugello, il cap-
puccio dell'aria e l'anello di fissaggio. A pistola e
pronta per l'uso.

©
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6.3. Pulizia del filtro

A seconda del materiale di rivestimento e della quan-

tita, durante una giornata di lavoro potrebbe occor-

rere pulire il filtro piu spesso. Nel caso che il filtro

sia intasato, non e possibile trasportare una quantita

sufficiente del materiale. Si consiglia una pulizia del

filtro ogni giorno.

= Decompressione

= Svitare la scatola del filtro di colore argentato,
togliere il filtro e pulirlo.

= Badare alla molla piccola che mette sotto tensi-
one il filtro.

= Per il montaggio, eseguire il procedimento in or-
dine inverso.

6.4. Lubrificazione

Regolarmente lubrificare la guarnizione circolare, la
guida dell'ago, la guarnizione dell'ago ed il cuscinetto
del grilletto usando dell'olio oppure del grasso senza

vilisndieazioni generali per la sicurezza

La pistola spruzzatrice deve essere mantenuta in
modo che il getto di spruzzo sia mai diretta verso
l'utente. Inoltre occorre badare che la direzione di
spruzzo corrisponda alla direzione dell'aria di scarico
della cabina di spruzzo. Variazione ammessa +/- 90
gradi. Mai spruzzare contro la direzione di aspirazio-
ne! Mai utilizzare la pistola spruzzatrice in locali non
ventilati in considerazione della salute ed il pericolo
di incendi ed esplosioni.

Per quanto riguarda i dispositivi individuali di sicu-
rezza occorre badare alle istruzioni dei produttori di
materiali da rivestimento.

Mai dirigere il getto di spruzzo verso persone op-
pure animali.

In casi estremi, solventi ed diluenti possono causare
delle cauterizzazioni. Se il funzionamento va inter-
rotto o se ci si abbandona il posto di lavoro occorre in-
terrompere l'alimentazione con aria compressa (non
lasciare del materiale di spruzzo residuo in apparec-
chi non utilizzati).

Attenzione: L'utilizzo di idrocarburi
alogenati puo causare delle reazioni
chimiche nella pistola spruzzatrice ad
alta pressione come anche presso parti
ioalvanicamente trattate. Cio puo risul-
tare in un'ossidazione, cosa che in casi estremi puo
accadere esplosivamente.

Percio assolutamente evitare l'utilizzo di solventi e
diluenti contenenti le seguenti sostanze:

Idrocarburi fluorurati:
Triclorofluorometano ( R-11)

= 1.1.2 - Tricloro

= 1.2.2 - Fluoroetano ( R-113)
« 1.1.2.2 - Tetracloro

= 1.2 - Difluoroetano ( R-112)

Idrocarburi clorurati:
Tetracloroetene
Tricloroetene
Diclorometano

- ( Percloroetilene )
- ( Tricloroetilene )
- ( Cloruro di metilene )

In combinazione con acqua queste sostanze produco-
no acidi che attaccano le superfici della pistola spruz-
zatrice e le sue parti. Mai portare la pistola spruzza-
trice in contatto con acidi oppure decoloranti. Anche
solventi ripetutamente rigenerati possono diventare
acidi con una aumentata quota di acqua. Percio si
consiglia di badare che le diluizioni di pulizia siano
senza acido.

Per danni risultanti dall'inosservanza di queste istru-
zioni la ditta STORCH non riconosce qualsiasi re-
sponsabilita.

8. Sovrappressione

Per sovrappressioni transitorie da 10 a 12 bar

nell'alimentazione dell'aria e pressioni della pompa

piu alti (oltre 250 bar di pressione del materiale) non

esiste nessun pericolo di guasto per la pistola spruz-

zatrice ad alta pressione.

= Sovrappressioni del materiale saranno compen-
sate attraverso un sollevamento automatico
dell'ago del colore - ( Attenzione: materiale da
spruzzo fuoriuscente )

9. Livello di pressione acustica al posto di lavoro

Equipaggiamento tecnico - Regolazione dell'aria
totale - Valori misurati:
Getto tondo

1,5 bar = 74 dB/A

2,0 bar =76 dB/A

3,0 bar =77 dB/A

Getto piatto

1,5 bar = 73 dB/A
2.0 bar =74 dB/A
3,0 bar =80 dB/A

Le seguenti regole della metrologia sono state ap-
plicate per le misurazioni ed indicazioni: 3. Decreto
legge sulla sicurezza degli apparecchi DIN 45635
Parte 1/04.84

10. Smaltimento

La pistola spruzzatrice non e soggetta a leggi parti-
colari sullo smaltimento.
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11. Eliminazione di guasti

2
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Guasto

Possibile causa

Eliminazione

Calo del flusso di colore durante
il lavoro

* Filtro nella pistola é intasato

Pulire il filtro

* \iscosita troppo alta

Diluire il materiale da spruzzo

* Ugello troppo grande oppure
usurato

Inserire un nuovo portaugello
completo

* pressione del materiale troppo
bassa

Aumentare la pressione di aria di
ingresso della pompa

Getto di spruzzo non uniforme

* Ugello e intasato

Sostituire portaugello

* Filtro nella pistola e intasato

Pulire il filtro

* Ugello troppo grande oppure
usurato

Inserire un nuovo portaugello
completo

* \/iscosita troppo alta

Diluire il materiale da spruzzo

* aria di spruzzo mancante op-
pure insufficiente

Aprire regolatore

* Forature sporche

Pulire con spazzola di plasti-
ca, non utilizzare una spazzola
metallica

* Aria compresa per la nebuliz-
zazione é troppo alta

Aria compresa per la nebulizza-
zione é troppo alta o bassa. Se-
condo lo spruzzo regolare attra-
verso il regolatore di pressione

Pistola spruzza durante la chi-
usura

* Disco di tenuta oppure sfera
dell'ago usurata

Sostituire i pezzi

* La molla dell'ago ha perso la
tensione

Sostituire la molla

* La guarnizione dell'ago é fissa-
ta troppo fortemente,

Sostituire il pacco di guarnizioni
in modo che l'ago non si possa
spostare

La pistola perde del colore pres-
so la guarnizione dell'ago

* La guarnizione dell'ago é usu-
rata

Sostituire il pacco di guarnizioni

* Il premistoppa e troppo lento

Leggermente fissare il premistoppa

La pistola soffia

* La molla della valvola ha per-
so la tensione

Sostituire la molla

* @uarnizione per valvola é
usurata

Sostituire la guarnizione

* Valvola guasta

Sostituire valvola

Alimentazione di aria mancante
della pistola oppure insufficiente

* Il nottolino dell'ago é allenta-
to e spostato

Reimpostare il primo getto di
pressione di aria

Una pulizia e manutenzione regolare aumenta la durata della vita della pistola spruzzatrice ad alta pres-
sione. Per la revisione generale offriamo l'assistenza specializzata STORCH.
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12. Tabella di selezione degli ugelli

Angolo di spruzzo

Foratura in mm

Foratura in pollici

Larghezza di
spruzzo per

Numero articolo

300 mm distanza

20 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009" 150 - 175 mm 67 02 23
40 0,28 0.o11* 200 - 250 mm 67 02 52
13. Selezione del filtro
Fondo fluido giallo Vernici di giallo Vernici a base giallo
fondo di resina alchi-
dica
Velature giallo Sottos- giallo Vernici traspa- rosso
malto renti
Mordenti giallo Vernici giallo Vernici poliure-  rosso
acriliche taniche
Vernici giallo Vernici a base rosso
\Vjolu di resina epos-
sidica
Vernici VOC | giallo
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Art.-Nr. Descrizione Art.-Nr. Descrizione
1235-14 Rosetta di spinta, piccola 1240.5-U3 Tubo per colore completo con 1235-
us3
1235-13 Rosetta di spinta, grande 1240.5-U2 Tubo per colore completo con 1233-
u1o
1235-11 Molla di pressione 1240-63 Guarnizione
1235-2 Parte posteriore ago 1240-61 Asse leva
1532-U3 Raccordo materiale girevole 1240-58 Guarnizione
1240-31 Perno valvola
1233-51 Tubo per colore 1240-28 Collegamento tubo per colore
1233-49 Guarnizione 1240-25 Anello di tenuta in alluminio
1233-45 Filtro ad inserzione 1240-22 Tappo a vite
1233-28 Vite 1240-18 Dado bloccaggio
1233-26 Rosetta 1240-16 Rosetta di tenuta
1240-13 Distanziale

1233-12 Trascinatore ago 1240-9 Dado avvitamento
1233-8 Guarnizione radiale a cappello (2 1240-7 Tappo

volte)
1233-6 Premistoppa 1240-6 Dado di accoppiamento
1233-U10 Raccordo materiale girevole 1240-2 Raccordo
1230-17 V/alvola 1240-U23 Portaugello completo
1230-U4 Ago completo 1240-U22 Testata diffusore completa
1195-29 Molla di pressione 1240-U21 Unita per regolare l'aria completa
1136-20 Molla di pressione 1240-U19 Raccordo materiale girevole
1136-10 Tappo a vite 1240-U18 Raccordo materiale girevole
1134-4 Premistoppa valvola 1240-U17 Perno valvola completo
1133-42 Guarnizione per premistoppa val- |1240-U5 Vite di regolazione completa

vola
1133-32 Vite a testa piatta 1240-U4 Vite di arresto guarnizione
1133-U11 Collegamento aria girevole 1237-3 Sicura per leva
104-0020 O-Ring 4,0 x 1,2 mm Viton (3 1236-7 Anello dentato

volte)
104-0019 0-Ring 7,0 x 1,0 mm Viton 1236-5 Vite di regolazione
104-0018 O-Ring 3,5 x 1,0 mm Viton 1236-U4 Leva completa
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‘ STORCH"
Dichiarazione di conformita CE

secondo direttiva CE macchine

Noi, la ditta

BEFRAG
Bersch & Fratscher GmbH

Fabbrica specializzata in tecnica di verniciatura
63791 Karlstein

dichiariamo, che il prodotto

Apparato di spruzzo OPTIMA AIR-COMBI 2000
N. tipo/descrizione 1240.5 - Z

@ conforme alle norme vigenti della direttiva CE per macchine (98/37/CE), incluse le
modifiche vigenti al momento della dichiarazione
e conforme con le norme vigenti delle seguenti direttive CE e le modifiche vigenti al
momento della dichiarazione
- Direttiva 94/9/CE - Apparecchi in luoghi a rischio di esplosione. Uso in zona 1; ap-
parecchio della categoria 2

Le seguenti norme armonizzate (oppure parti di esse) sono state applicate.
- DIN EN 292 Parte 1 e 2 Sicurezza di macchine, concetti fondamentali, direttive
fondamentali sulla struttura
- EN 349 Distanze minime per evitare lo schiacciamento
- EN 23741 Sviluppo del rumore
- EN 457 Norme antirumore
Le seguenti norme e specificazioni tecniche sono state applicate:
- pr EN 614-1 Principi ergonomici e di progettazione
- pr EN 349 Regquisiti di sicurezza meccanica
- pr EN 1953 Apparecchi da spruzzo per materiali da rivestimento — Requisiti di sicu-
rezza

Karlstein, li Firma ..o

(Bernward Keller, Direttore di reparto Impianti di vernicia-
tura)
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Vrelé diky

za ddvéru, kterou jste projevili firmé STORCH. Touto
koupi jste se rozhodli pro kvalitni vyrobek.

Mate-li presto podnéty ke zlepSeni produktu nebo
moznad i néjaky ten problém, budeme radi, kdyzZ se na
nas obratite. Spojte se prosim s nasim servisnim tech-
nikem nebo, v naléhavych pfipadech, pfimo s nami.

Se srdecnymi pozdravy
Servisni oddéleni STORCH
Telefon +49 (0)2 02 .49 20 -112

Fax +49(0)202.4920-244
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1. Technické Udaje / hodnoty pripojeni

Provozni tlak zavisi na viskozité, velikosti trysky a
druhu nanasené vrstvy (Airless nebo AirMix):

Maximalni pfipustny tlak vzduchu: 8 bar
Doporuceny pracovni tlak 1,5 - 3 bar
Maximalni pripustna teplota

materialu za provozu bez rukavic: 40° C
Maximalni pfipustna teplota

materialu pfi pouziti rukavic: 60°C
Maximalni pfipustny tlak materialu: 250 bar

2. Spotieba vzduchu

Spotieba vzduchu pri plné oteviené regulaci
mnozstvi vzduchu:

Plochy paprsek

1,5 bar=5,2 m3/h=86,7 Nl / min.
2,0 bar=6,7 m3/h =111,7 Nl / min
3,0 bar =9,5 m3/h =158,3 Nl / min.

Kruhovity paprsek

1,5 bar = 3,0 m3/h =50,0 Nl / min.
2,0 bar=4,2m3/h=70,0 NLl/ min.
3,0 bar = 6,1 m3/h =101,7 NIl / min.

Tyto hodnoty lze pfi sniZzeni mnozstvi vzduchu snizit
az 080 % (az na 20 %).

3. Pouziti v souladu s uréenim

Pistole Airmix pohanéna stlac¢enym vzduchem s
podporou Cerpadla ve vysokotlaké oblasti (do tlaku
max. 250 baru) ke zpracovani tekutych médii vhodnych

k nastriku s respektovanim pokynd vyrobce.
Vysokotlakou stfikaci pistoli ruéné vede a ovlada
pracovnik obsluhy pfi nanaseni vrstev na zpracovavany
dil.

4. Zprovoznéni

Pred prvnim zprovoznénim proplachnéte pistoli a
trysku kompatibinim rozpoustédlem resp. Cisticim
prostfedkem.
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5. Obsluha
5.1. Pripojeni vzduchu

Otocny pfivod vzduchu se zasuvnou spojkou

Dolezité: Cisty a suchy vzduch zvysuje
kvalitu vysledkd nastiiku a prodluzuje
Zivotnost stfikaci pistole STORCH
Airmix. K tomu se vyuZiva regulace
tlaku s odlucovacem vody, objednaci
¢islo 624240

5.2. Nastfikovani materialu

Pozor - vysoky tlak!! Respektujte
bezpecnostni pokyny vyrobce pristrojd
Airless!

Otocny privod Airless hadici 1/4". Pouzivejte pouze
pfipustné a kontrolované hadice Airless. Dbejte na
pevné usazeni pripojovaciho hridele.

5.3. Pouziti pistole STORCH Airmix

= Pojistku spousté otocte smérem dold: packa
spousteé je odjisténa.

= Packu spousté zmacknéte az k prvnimu tlako-
vému bodu: pfivodni vzduch

= Packu spousté zcela zmacknéte: Paprsek barvy
stiika

= Po skonéeni postfiku vzdy spoust opét zajistéte
otocenim pojistky spousté nahoru az na doraz.

=1 Upozornéni: aby se po skonceni nastriku
| materialu na pistoli netvorily kapky,
nechte spoust jesté 1 - 2 sekundy
otevienou v poloze s pfivodem
= vzduchu.

5.4 Regulace mnozstvi vzduchu

Rozprasovani

Regulace mnozstvi vzduchu se nachazi na horni
strané pistole (mensi packa s ¢ernou hlavici).
Poloha vpravo - méné vzduchu, nizsi rozprasSovani
Poloha vlevo - hodné vzduchu intenzivnéjsi
rozprasovani

® Doporuceni: na pocatku prace nastavte
l packu doprostred.
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Pomoci regulace paprsku (horni ze dvou stavécich
sroubd) lze volit plochy nebo kruhovy paprsek.

5.5. Regulace paprsku

Otoceni doprava
- méné vzduchu - malé zmeény nastaveni k
dosazeni kulatého paprsku

Otoceni doleva
- hodné vzduchu - velké zmény nastaveni k
dosazeni kulatého paprsku

5.6. Nastaveni stiikaciho paprsku

Otocenim vzduchového krytu lze nastavit stfikaci
paprsek podle objektu, na ktery se nanasi postrik,
vodorovné nebo svisle:

Vertikalné
- Rohy vzduchového krytu vlevo a vpravo
- Pohyb pfi postfiku vodorovné

Horizontalné
- Rohy vzduchového krytu nahore a dole
- Pohyb pfi postfiku svisle

Pozor: pfed zménou nastaveni zajistéte
spoust pojistkou spousté a uvolnéte
pridrzovaci krouzek vzduchového
krytu.

5.7. Sily spousté

Uprava sily spousté podle tlaku materialu - silu
pruziny spousteé lze nastavit pomocidolniho stavéciho
sroubu v rozmezi 50 - 250 bard.

To je tfeba mit na paméti zejména pfi praci s vyso-
kymi tlaky, aby bylo zaruceno véasné uzavreni jehly
v sedle.

Pri tlaku materialu 50 barl: sroub zcela vysroubujte
(doleva)

Pfi tlaku materidlu az 250 bard:
zasroubujte (doprava)

U tlakd v rozpéti 50 - 250 bard: zvolte odpovidajici
mezilehlou polohu Sroubu.

sroub zcela

5.8. Vybér filtru

Na laky pouzivejte Zluty zasuvny filtr se 100 oky,
objednaci €. 672083, nebo 150 oky, objednaci ¢.
672082.
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6. Udrzba
6.1. Cisténi

Po skonceni prace proplachnéte stfikaci pistoli
STORCH Airmix rozpoustédlem kompatibilnim se
zpracovavanym materialem. To se provadi soucasné
pfi €iSténi pristroje Airless.

Proplachujte, azzacne vytékat ¢isty Cistici prostifedek.
Poté vsadte trysku a kratce ji proplachnéte. Pistoli
Airmix nikdy nevkladejte do rozpoustédla.

Pozor: Respektujte piedpisy uvedené
v kapitole Cisténi vyrobce zafizeni
Airless. Pri likvidaci rozpoustédel a
odpadnich vod respektujte komunalni
predpisy o likvidaci odpadd.

6.2. Cisténi ucpanych trysek

Pozor: Respektujte pfedpisy uve-
dené v kapitole "Cisténi vyrobce
zarizeni Airless".

= Vypusténi tlaku ze zafizeni Airless - vypustte
tlak z hadice a na tlakoméru zkontrolujte nulo-
vou polohu

= Zajistéte packu spousti

= Pojistny krouzek, vzduchovy kryt a trysku de-
montujte z pistole

Bez Cistici sady:
Trysku profouknéte zepfedu stlac¢enym vzduchem

S Cistici sadou:

= Cistici sada se sklada z malého a vétsiho dilu
pouzdra. Mensi dil nasadte vétSim otvorem na
vystup z pistole.

= Do otvoru, ktery sméfuje k vam, nyni vsadte
trysku uzsi stranou.

= Na ni nasadte Sirsi ¢ast pouzdra adaptéru a
sesroubujte pojistnym krouzkem.

= Spustte zafizeni Airless, odjistéte packu spousté
a kratce ji stisknéte az na doraz. Necistoty se vy-
nesou z trysky.

= Packu spousté zajistéte, vypustte tlak ze zafizeni,
Cistici adaptér demontujte opacnym pofadim
krok0 a namontujte trysku, vzduchovy kryt a
pojistny krouzek. Pistole je opét pfipravena k
pouziti.
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6.3. Cigténi filtru

Podle nanaseného materidlu a zpracovavané-

ho mnozstvi m0ze byt treba filtr Cistit pfi praci az

nékolikrat denné. Je-li filtr ucpany, nelze dosahnout

potiebného pritoku materidlu. Filtr se doporucuje

Cistit po skonceni kazdého pracovniho dne.

= Redukce tlaku

= Stfibrné pouzdro filtru odSroubujte a filtr vyjméte
a vycistéte.

= Davejte pozor na malé pruziny, které pridrzuji
filtr spravné napnuty.

= Montaz probiha opa¢nym poradim krokd.

6.4. Mazani

Tésnici O krouzek, vedeni jehly, tésnéni jehly a
lozisko packy pravidelné promazavejte olejem nebo
tukem bez obsahu silikonu.

7. \ISeobecné bezpecnostni pokyny

Strikaci pistole na barvy drZzte vzdy tak, aby
postrikovaci paprsek sméroval od obsluhy. Kromeé
toho dbejte, aby smér stfikani byl ve sméru odtahu
vzduchu ve stiikaci kabiné. Pripustna odchylka +/-
90°. Nikdy nestfikejte proti sméru odsavani! Strikaci
pistole se nesmi pouzivat v prostorech bez odtahu
vzduchu - z ddvodd ochrany zdravi a sniZeni rizika
pozaru a vybuchu.

Ohledné osobniho ochranného respektujte pokyny
vyrobce nanasenych materiald.

Paprsek postfiku nikdy nesméfujte na lidi ani na
zvirata.

Rozpoustédla a fedidla mohou v extrémnich
pripadech zdsobit poleptani. Pfi preruseni provozu
a opusténi pracovisté preruste privod stlaceného vz-
duchu (v pouzitych zafizenich nenechavejte zadné
zbytky materialu postiiku).

Pozor: Pouziti halogenovanych
uhlovodikd mdze vyvolavat chemické
reakce s vysokotlakou stfikaci pistoli a
u galvanicky osetfenych dil0 strikaci pi-
stole. V dUsledku toho mohou dily oxi-
dovat, coz se v extrémnich pfipadech
mUZe dit az formou exploze.

Proto se rozhodné vyhybejte pouziti rozpoustédel
a Cisticich prostfedk(, které obsahuji nasledujici
slozky:
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Fluorované uhlovodiky (FKW):
Trichlorfluormetan ( R-11)
= 1.1.2 - Trichlor

1.2.2 - Fluoretan ( R-113)
= 1.1.2.2 - Tetrachlor
« 1.2 - Difluoretan ( R-112)

Chlorované uhlovodiky (CKW):
Tetrachloreten - ( Perchloretylén )
Trichloreten - ( Trichloretylén )
Dichlormetan - ( Metylenchlorid )

Tyto latky tvori ve spojeni s vodou kyseliny, které na-
padaji povrch strikaci pistole a jeji dily. Svoji stfikaci
pistoli vzdy chrante pfed kontaktem s jakoukoliv
kyselinou nebo prostiedky na odstrafnovani lak0.
Také opakované regenerovanad rozpoustédla mohou
s pribyvajicim podilem vody obsahovat kyseliny. U
téchto cisticich fedidel proto vzdy dbejte, aby ne-
obsahovala zadné kyseliny.

Za skody vzniklé v disledku nerespektovani téchto
pokynd neprebird spolec¢nost STORCH zadné zaru-
ky.

8. Pretlak

\/ pripadé kratkodobych pretlakd v rozmezi 10 - 12

bar pfi zasobovani vzduchem a s vysokymi tlaky

¢erpaného materialu (tlak materidlu presahujici 250

bar) nevznikd Zadné riziko poskozeni vysokotlaké

stfikaci pistole.

= Pretlaky v oblasti materidlu se kompenzuji auto-
matickym zvednutim jehly v ¢asti s barvou - (po-
zor: unikajici postfikovy material

9. Hladina hluku na pracovisti

Technické vybaveni - regulace celkového pritoku -
namérené hodnoty:
Kulaty paprsek

1,5 bar = 74 dB/A
2,0 bar =76 dB/A
3,0 bar =77 dB/A

plochy paprsek
1,5 bar = 73 dB/A
2,0 bar =74 dB/A
3,0 bar = 80 dB/A

Méfeni a Udaje odpovidaji ndsledujicim zdsadam
techniky méreni: 3. Vyhlaska k zakonu o bezpe€nosti
zarizeni DIN 45635 dil 1/04.84

10. Likvidace

\/ysokotlaka strikaci pistole nepodléha ve vztahu k
likvidaci Zadnym zvlastnim predpisOm.
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11. Odstranéni poruch

Porucha

Mozna pfic¢ina

Odstranéni

Odpad barevného toku pfi
postrikovani

* Filtr v pistoly ucpany

Vycistete filtr

* Viskozita prilis vysoka

Stfikany material roziedte

* Tryska prilis velka nebo
opotrebovana

Vsad'te kompletni novy drzak
trysky

* prilis nizky tlak materialu

V/stupni tlak vzduchu cerpadla
zvyste

Nestejnomérny strikany paprsek

* Tryska ucpana

VVyménte drzak trysky

* Filtr v pistoly ucpany

Vycistéte filtr

* Tryska prilis velka nebo
opotfebovana

Vsadte kompletni novy nosi¢
trysky

* Viskozita prilis vysoka

Stfikany material rozredte

* Zadny rozprasovaci vzduch nebo
prilis malo rozprasovaciho vzduchu

Otevrete regulaci

* Otvory znecisténé

Vycistéte umélohmotnym
kartacem, nepouzivejte dratény
kartac.

* Tlak rozprasovaciho vzduchu pfilis
velky

Nastavte podle vzhledu
nastfikané plochy nebo pomoci
tlakového regulacniho ventilu

Pistole stfika pfi uzavreni

* Tésnici kotou€ nebo jehlova
kulicka jsou obrousené

Dily vyménite

* Pruzina jehly ztratila pruznost a
napeti

Pruzinu vyménte

* Tésnéni jehly pfilis pevné
utazene,

Tésnéni vymeénte tak, aby se
jehla nemohla pohybovat

Pistole ztraci barvu v misté
tésneni jehly

* Tesnéni jehly opotifebované

VVymeénte tésnéni

* Ucpavka prilis volna

Ucpavku trochu dotahnéte

Pistole fouka

* Pruzina ventilu ztratila potfebnou
pruznost

Pruzinu vyménte

* Tésnéni ventilu opotfebované

Tésnéni vymeérnte

* Ventil je vadny

Ventil vymente

Pistole nema zadny vzduch
nebo ma jen prilis malo vzduchu

* Unasec jehly se uvolnil a zménil
polohu

Pfivod vzduchu znovu nastavte

Pravidelné ciSténi a péce zvysuji zivotnost vysokotlaké strikaci pistole na stfikani barev. Pfi generalni
opravé nabizime odborné sluzby spolecnosti STORCH.
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12. Tabulka k vybéru trysek
Uhel stiikani Otvor v mm Otvor v palcich Sitka postiiku Cislo vyrobku
\/zdalenost 300
mm
20 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009" 150 - 175 mm 67 02 23
40 0,28 0.o11" 200 - 250 mm 67 0252
13. Vybér filtru
Ridké zakladni natéry zluta Podkladové zluta Alcydové zluta
laky pryskyfi¢né laky
Lazury Zluta Plniva Zluta Ciré laky cervena
Mofridla zluta Akrylatové laky  Zluta Polyuretanové laky  cervena
Laky VOC zluta Epoxidové laky cervena
Laky VOC zluta
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STORCH
Art.-Nr. Oznaceni Art.-Nr. Oznaceni
1235-14 Pritlacny kotou€, maly 1240.5-U3 Barevna trubice kompletni s 1235-
us3
1235-13 Pritlacny kotou¢, velky 1240.5-U2 Barevna trubice kompletni s 1233-
u1o0

1235-11 Pritlac¢na pruzina 1240-63 Tésnéni
1235-2 Zadni ¢ast jehly 1240-61 Cep paky
1532-U3 Otocné pripojeni materialu 1240-58 Tésnéni

1240-31 Kolik ventilu
1233-51 Barevna trubice 1240-28 Pripojeni barebné trubice
1233-49 Tésnéni 1240-25 Hlinikovy tésnici krouzek
1233-45 Zasuvny filtr 1240-22 Uzaviraci Sroub
1233-28 Sroub 1240-18 Hranata matice
1233-26 Podlozka 1240-16 Tésnici kotou¢

1240-13 Rozpérka
1233-12 Unasec jehly 1240-9 Utahovaci matice
1233-8 Klobouckova manzeta (2x) 1240-7 Uzaviraci dil
1233-6 Ucpavka 1240-6 Prevle¢na matice
1233-U10 Otocné pfipojeni materialu 1240-2 Pripojovaci dil
1230-17 Ventil 1240-U23 Drzak trysky kompletni
1230-U4 Dil jehly kompletni 1240-U22 Rozprasovaci hlava kompletni
1195-29 Pritlacna pruzina 1240-U21 Regulace vzduchu kompletni
1136-20 Pritlacna pruzina 1240-U19 Otocné pripojeni materialu
1136-10 Uzaviraci Sroub 1240-U18 Otocné pripojeni materialu
1134-4 Ucpavka ventilu 1240-U17 Kolik ventilu kompletni
1133-42 Tésnéni ucpavky ventilu 1240-U5 Regulacni sSroub kompletni
1133-32 Sroub s plochou hlavou 1240-U4 Pridrzny Sroub tésnéeni
1133-UT1 Otocny privod vzduchu 1237-3 Zajistovaci zavora paky
104-0020 Tésnici O krouzek 4,0 x 1,2 mm 1236-7 Zoubkovy krouzek

Viton (3x)
104-0019 Tésnici O krouzek 7,0 x 1,0 mm 1236-5 Regulacni Sroub
Viton

104-0018 Tésnici O krouzek 3,5 x1,0 mm 1236-U4 Paka kompletni

Viton
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Prohlaseni o shode ES

v souladu se smérnici ES o strojich

My, spolecnost

BEFRAG

Bersch & Fratscher GmbH

specializovany zavod na vyrobu lakovaci techniky
63791 Karlstein

prohlasujeme, Ze vyrobek

zafizeni na nastfik barev OPTIMA AIR-COMBI 2000
Typové Cislo / €. vykresu 1240.5 - Z

= odpovida piislusnym ustanovenim smérnice ES o strojich (98/37/ES) véetné zmén platnych ke dni vydani tohoto

prohlaseni.

= odpovida pfislusnym ustanovenim dalSich smeérnic ES vcetné jejich zmén platnych ke dni vydani tohoto
prohlaseni.

. - Smérnice 94/9/ES - zafizeni v oblastech ohroZzenych vybuchem. VyuZiti v z6né 1; zafizeni kategorie 2

= Byly pouzity nasledujici harmonizované normy (nebo jejich ¢asti).
- DIN EN 292 dil 1 a 2 Bezpecnost stroji - zakladni pojmy, vseobecné konstrukéni smérnice
- EN 349 Minimalni odstupy pro zamezeni vzniku mist s rizikem zmacknuti
- EN 23741 Vznik hluku
- EN 457 Predpisy na ochranu proti hluku
=  Byly pouzity nasledujici narodni technické normy a specifikace
- pr EN 614-1 Ergonomické usporadani a zasady
- pr EN 349 Mechanické bezpec¢nostni poZzadavky
- pr EN 1953 Stfikaci a rozstfikovaci zarizeni k nanaseni materiald — bezpecnostni poZzadavky

Karlstein, dne Podpis e
(Bernward Keller, vedouci Useku lakovacich zarizeni)

44



SK

Srdecna vdaka

za VVasu déveru k firme STORCH. KUpou ste sa rozhodli
pre kvalitny vyrobok.

Ak by ste mali napriek tomu navrhy na zlepSenie alebo

snad' nejaky problém, tak sa budeme velmi tesit, ked’

budeme o Vas pocut. Porozpravajte sa prosim s Vasim
pracovnikom sluzby zakaznikom alebo v naliehavych
pripadoch aj priamo s nami.

S priatelskym pozdravom
Servisné oddelenie firmy STORCH

Tel. +49(0)202.4920-112

Fax +49(0)202.4920-244
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1. Technické Gdaje / Pripojovacie hodnoty

Prevadzkovy tlak je zavisly od viskozity, velkosti
trysky a druhu nastreku (Airless alebo Air-Mix):

Maximalny dovoleny tlak vzduchu: 8 bar
OdporiGcany pracovny tlak: 1,5 - 3 bar

Maximalne dovolena teplota materialu
pri prevadzke bez rukavic:

Maximalne dovolena teplota materialu
pri pouzivani rukavic:

Maximalny dovoleny tlak materialu:

40°C

60° C
250 bar

2
STORCH’

2. Spotreba vzduchu

Spotreba vzduchu pri plne otvorenej regulacii
mnozstva vzduchu:

Plochy nastrek

1,5 bar = 5,2 cbm/h = 86,7 NL/ min.
2,0 bar =6,7 cbom/h =111,7 Nl / min
3,0 bar =9,5 cbm/h =158,3 NL / min.

Kruhovy nastrek

1,5 bar = 3,0 cbm/h = 50,0 NL/ min.
2,0 bar = 4,2 cbm/h =70,0 NL/ min.
3,0 bar = 6,1 cbm/h =101,7 Nl / min.

Tieto hodnoty sa m6zu znizit pri znizeni mnozstva
vzduchu 0 80% (az na 20%).

3. Pouzitie v sulade s uréenim

Pistol Airmix pohanana stlacenym vzduchom
s podporou ¢erpadla vo vysokotlakovej oblasti
(do max. 250 bar) na spracovanie tekutych,
striekatelnych médii pri zohladneni pokynov

vyrobcu.
VysokotlakovU pistol obsluha vedie a stlaca rucne
za U€elom nanesenia vrstvy na obrobok.

4. Uvedenie do prevadzky

Pred prvym uvedenim do prevadzky pistol a trysku
preplachnite s kompatibilnym rozpustadlom resp.
Cistiacim prostriedkom.
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5. Ovladanie
5.1. Pripojka vzduchu

Otocna pripojka vzduchu so vsuvkou

Dolezité: Cisty a suchy vzduch
zvysuje kvalitu vysledkov striekania
a predlZuje Zivotnost Vasej STORCH
pistole Airmix. K tomu potrebujete
regulaciu tlaku s odluéovacom vody
vyr. €. 624240

5.2. Pripojka materialu

Pozor, vysoky tlak!! Prosim,
dodrziavajte bezpecnostné
ustanovenia vyrobcu k pristrojom
Airless!

Pripojenie otoc¢nej1/4" Airlesss hadice. PouZivajte iba
schvalenné a odskdcané hadice Airless. Davajte pozor
na pevné osadenie pripojovacieho zavitu.

5.3. Ovladanie STORCH pistole Airmix

= Zabezpecenie kohitika otoc¢te smerom dole:
kohutik je odisteny

= Kohtik pretiahnite az na prvy bod stlacenia:
privodny vzduch

= Kohotik pretiahnite celkom: VVystupuje La¢ farby

= Po ukonceni striekacieho postupu kohtik
bezpodmienecne znova zaistite otocenim poistnej

paky nahor az na doraz.

=== Upozornenie: Aby ste po ukonceni
| nanadsania materiadlu zabranili tvoreniu
| kvapiek na pistoli, nechajte kohutik v
I nastaveni privodného vzduchu edte 1-2
lemmmmel 5@k, otvoreny

5.4. Regulacia mnozstva vzduchu

Rozprasovanie
Regulacia mnozstva vzduchu sa nachadza na

hornej strane pistole (mala paka s ¢iernym
gombikom).

Prava poloha -menej vzduchu-malé rozprasovanie
Lava poloha -vela vzduchu -velké rozprasovanie

] Odpordcanie: Pri zaciatku prace nastavte
l paku do stredu.

5.5. Regulacia loca

S regulaciou l0¢a (hornd z dvoch nastavovacich
skrutiek) mozete zvolit plochy alebo kruhovy
nastrek.

Otocenie doprava
- menej vzduchu
kruhovy nastrek

Otocenie dolava
- vela vzduchu - velkeé prestavenie na kruhovy
nastrek

- malé prestavenie na

5.6. Nastavenie striekacieho lic¢a

Otocenim vzduchovej krytky sa méze nastavovat
striekaci lO¢, podla natieraného objektu,
horizontalne alebo vertikalne:

Vertikalne
- Rozky vzduchovej krytky vlavo a vpravo
- Striekaci pohyb horizontalny

Horizontalne
- Rozky vzduchovej krytky hore a dole
- Striekaci pohyb vertikalny

Pozor: Pred prestavovanim zaistite
kohatik prostrednictvom poistky
kohotika a uvolnite pridrzny krozZok
pre vzduchovi krytku.

5.7. Odtahové sily

Prispdsobenie odtahovych sil na tlak materialu -
pruzinova sila kohutika je nastavitelna na spodnej
nastavovacej skrutke na 50 - 250 bar.

Toto treba zvlast dodrziavat pri pracach s vysokymi
tlakmi, aby bolo zarucené vcasné uzavretie ihly v
sedle.

Pri striekacom tlaku 50 bar: Skrutku celkom vytocte
(smerom dolava)

Pri striekacom tlaku az do 250 bar: Skrutku zatocte
celkom dovnuitra (smerom doprava)

Pre tlaky medzi 50 - 250 bar: Zvolte prislusnt med-
zipolohu skrutky.

5.8. Vyber filtra

Pre laky pouzivajte Zlty zasuvny filter so 100 okami,
vyr. €. 672083, alebo 150 okami, vyr. €. 672082.
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6. Udrzba
6.1. Cistenie

Po ukonceni prace vyplachnite STORCH pistol Airmix
s rozpiustadlom kompatibilnym so spracovavanym
materialom nastreku. To sa uskutocni sucasne pri
Cisteni pristroja Airless.

Vyplachujte dovtedy, kym nezacne vystupovat cCisty
Cistiaci prostriedok. Potom vlozte trysku a kratko
preplachnite. Pistol Airmix nikdy nevkladajte do
rozpustadlového kiupela.

Pozor: Dodrziavajte predpisy v
kapitole Cistenie vyrobcu pristrojov
Airless. Dodrziavajte komunalne
predpisy k likvidacii odpadu pre
rozpostadla a odpadové vody.

6.2. Cistenie upchanych trysiek

Pozor: Dodrziavajte predpisy v ka-
pitole "Cistenie vyrobcu pristrojov
Airless".

Odstrante tlak na pristroji Airless - tlak v hadici
sa odstrani a na manometri skontrolujte nulovi
polohu

= Zaistite kohotik

= Demontujte pridrzny krozok, vzduchovt krytku a
trysku z pistole

Bez Cistiacej supravy:
Trysku prefuknite spredu so stlacenym vzduchom

S Cistiacou sGpravou:
= Cistiaca sUprava pozostava z malej a velkej casti

telesa. Mensiu nasadte s va€sSim otvorom na vy-
stup pistole.

= Zastrcte teraz trysku s uzSou stranou do privrate-
ného otvoru.

= Na to nasadte SirSiu cast telesa adaptéra a zas-
krutkujte toto s pridrznym krizkom.

= Uvedte pristroj Airless do prevadzky, odistite
kohttik a pretiahnite tento kratko az na doraz.
Znecistenie sa dopravi z trysky.

= Zaistite kohutik, zbavte pristroj tlaku, demontu-
jte Cistiaci adaptér v opacnom poradi a namon-
tujte trysku, vzduchovt krytku a pridrzny krozok.
Pistol je znova pripravena na striekanie.

O

STORCH’
R
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6.3. Cistenie filtra

Podla nastrekovej latky a spracovdvaného mnozstva

moze byt potrebné vycistit filter pocas pracovného

dna viackrat. Ak je filter upchany, nemoZze sa dopravit

dostatok materidlu. Odporuca sa Cistenie filtra po

kazdom pracovnom dni.

= Odlahcenie tlaku

= Uvolnite strieborné teleso filtra, vyberte filter a
vycistite ho.

= Davajte pozor na malé pruziny, ktoré drzia filter
napnuty.

= Montaz v opacnom poradi.

6.4. Mazanie

O-kroZok, ihlové vedenie, tesnenie ihly, ako aj
ulozZenie paky treba pravidelne cistit s bezsilikéno-
vym olejom resp. bezsilikbnovym tukom.

7. \Iseobecné bezpecnostné predpisy

Pistol na striekanie farby sa musi drzat vzdy tak, aby
bol striekany LG¢ smerovany prec¢ od obsluhy. Okrem
toho treba davat pozor na to, aby smer striekania
iSiel v rovnakom smere ako odvadzany vzduch strie-
kacej kabiny. Dovolend odchylka +/- 90 stupfiov.
Nikdy nestriekajte proti odsavaciemu zariadeniu!
Striekacia pistol sa nesmie pouzivat v miestnostiach
bez odvadzaného vzduchu, s ohladom na zdravie,
nebezpecenstvo poziaru a vybuchu.

Pre osobné ochranné prostriedky treba dodrziavat
pokyny vyrobcu nastrekovych Latok.

Nikdy nemierte striekany LG€ na ludi alebo zvierata
Rozpustadla alebo riedidla mézu v extrémnom pripa-
de viest k poleptaniam. Pri preruSeni prevadzky a
opusteni pracoviska treba prerusit stlaceny vzduch v
privodnom vedeni (v nepouzivanych pristrojoch nen-
echajte ziadny zvysny nastrekovy material).

Pozor: Pouzivanie halogénovych
uhlovodikov méze na vysokotlako-
ej striekacej pistoli a na galvanicky
oSetrenych castiach striekacej pistole
yvolat chemické reakcie. Tym mozu
diely oxidovat, co mé6ze v extrémnom
pripade vyvolat vybuch.

Vyvarujte sa preto bezpodmienecne pouzivania
rozpustadiel a Cistiacich prostriedkov, ktoré majo
zlozky nasledovnych latok:

Fluorouhlovodiky (FKW):
Trichlérfluérometan ( R-11)

« 1.1.2 - Trichlér

1.2.2 - Fluéretan ( R-113)
1.1.2.2 - Tetrachloér

1.2 - Difludretan ( R-112)

Chléruhlovodiky (CKW):

Tetrachléretan - ( perchléretylén )
Trichloretan - ( trichloretylén )
Dichlérmetan - ( metylénchlorid )

Tieto latky vytvaraji v spojeni s vodou kyseliny, kto-
ré napadaju povrch striekacej pistole a jej dielov. Tiez
nikdy nedavajte do kontaktu Vasu striekaciu pistol
s akymikolvek kyselinami alebo odlakovacimi pro-
striedkami. Aj opakovane regenerované rozpustadla
mo6zu s narastajucim podielom vody obsahovat kyse-
linu. Davajte preto pozor s ohladom na tieto Cistiace
riedidla na obsah bez kyselin.

Za Skody, ktoré pochadzaji z nedodrziavania tychto
pokynov, nepreberd STORCH Ziadne rucenie.

8. Nadmerny tlak

Pre kratkodobé nadmerné tlaky 10 - 12 bar pre za-

sobovanie vzduchom a vyssie tlaky cerpadiel (nad

250 bar materidlového tlaku) neexistuje Ziadne

nebezpecenstvo zni¢enia vysokotlakovej striekacej

pistole.

= Nadmerné tlaky v oblasti materialu sa kompen-
zuju automatickym zdvihnutim ihly na farbu - (
Pozor: vystupujici nastrekovy material

9. Hladina akustického tlaku vztiahnuta na praco-
visko

Technické vybavenie - Celkova regulacia vzduchu -
Namerané hodnoty:
Kruhovy nastrek

1,5 bar = 74 dB/A
2,0 bar =76 dB/A
3,0 bar =77 dB/A

Plochy nastrek

1,5 bar =73 dB/A
2,0 bar =74 dB/A
3.0 bar = 80 dB/A

Merania a Udaje boli zobrané za zaklad z nasledo-
vnych predpisov meracej techniky: 3. Nariadenie k
zakonu o bezpecnosti pristrojov DIN 45635 cast
1/04.84

10. Likvidacia

\/ysokotlakova striekacia piStol nezodpoveda
Ziadnym zvlastnym predpisom na likvidaciu.
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11. Odstranenie porach

2

STORCH’

Porucha

Mozna pricina

Odstranenie

Odpad toku farby pri striekacej
praci

* Filter v piStoli upchany

Vycistit filter

* \iskozita priliS vysoka

Nastrekovy material zriedit

* Tryska prilis velka alebo opotre-
bovana

Nasadit kompletne novy nosic
trysky

* Prilis maly tlak materialu

Zvysit vstupny tlak vzduchu
cerpadla

Nerovnomerny nastrekovy L0

* Tryska upchana

Nosic trysky vymenit

* Filter v pistoli upchany

Vycistit filter

* Tryska prilis velka alebo opotre-
bovana

Nasadit kompletne novy nosic
trysky

* Viskozita prilis vysoka

Nastrekovy material zriedit

* Ziadny alebo prili§ malo
rozprasovaného vzduchu

Regulaciu otvorit

* Otvory znecistené

Vycistit s plastovou kefkou, nes-
mie sa pouzit drotena kefa

* Rozprasovany stlaceny vzduch
prilis vysoky

Regulovat podla striekaného ob-
razu na alebo nizSie ako je ventil
regulacie tlaku

Pistol strieka pri zatvoreni

* Tesniaca podlozka alebo gulicka
ihly vybrisena

Diely vymenit

* Pruzina ihly stratila napatie

Pruzinu vymenit

* Tesnenie ihly prilis pevne nati-
ahnute,

Balik tesnenia vymenit tak, aby
sa ihla nemohla pohybovat

Pistol straca farbu na tesneni ihly

* Tesnenie ihly opotrebované

Balik tesnenia vymenit

* Upchavka prilis volna

Upchavku trochu dotiahnut

Pistol fuka

* VVentilova pruzina ma napatie

Pruzinu vymenit, stratena

* Tesnenie ventilu opotrebované

Tesnenie vymenit

* Ventil chybny

Ventil vymenit

Pistol nema ziadny vzduch alebo
ma prilis malo vzduchu

* Unasac ihly sa uvolnil a presta-
vil

Privodny vzduch nanovo nastavit

Pravidelné ¢istenie a oSetrovanie zvysuje Zivotnost vysokotlakovej striekacej pistole na farbu. na gene-
ralnu prehliadku Vam pondkame odborny servis firmy STORCH.
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12. Tabulka vyberu trysiek

Uhol striekania Otvor v mm Otvor v coloch Sirka striekania pri | Cislo vyrobku
300 mm odstup
20 0,18 0,007" 100 - 125 mm 67 02 51
30 0,23 0,009" 150 - 175 mm 67 02 23
40 0,28 o,o1" 200 - 250 mm 67 0252
13. Vyber filtra
Riedky zakladny nater zlta Z3akladné zlta Laky z alkydo- zlta
laky vej zivice
Lazlry zlta Plnivo zlta Priesvitné laky cervena
(emel)
Moridla zlta Akrylové zlta Polyuretanové cervena
laky laky
VVOC laky zlta Laky z epoxido-  Cervena
vej zivice
VOC laky Zlta
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Vyr. €. Oznacenie Vyr. €. Oznacenie
1235-14 Tlacny kotdc, maly 1240.5-U3 RuUra na farbu kompl. s 1235-U3
1235-13 Tlacny kotug, velky 1240.5-U2 Rura na farbu kompl. s 1233-U10
1235-11 Tlacna pruzina 1240-63 Tesnenie
1235-2 Zadna cast ihly 1240-61 Os paky
1532-U3 Otocna pripojka materialu 1240-58 Tesnenie

1240-31 Hrot ventilu
1233-51 Rura na farbu 1240-28 Pripojka rury na farbu
1233-49 Tesnenie 1240-25 Hlinikovy tesniaci krizok
1233-45 Vlozeny filter 1240-22 Uzatvaracia skrutka
1233-28 Skrutka 1240-18 Matica hranidla
1233-26 Podlozka 1240-16 Tesniaca podlozka

1240-13 Distancna objimka
1233-12 Unasac ihly 1240-9 Utahovacia matica
1233-8 Klobuc¢ikova manzeta (2x) 1240-7 Uzatvaraci kus
1233-6 Upchavka 1240-6 Prirubova matica
1233-U10 Otocna pripojka materialu 1240-2 Pripojovaci kus
1230-17 Ventil 1240-U23 Nosic trysky kompl.
1230-U4 lhlova ¢ast kompl. 1240-U22 Rozprasovacia hlava kompl.
1195-29 Tlacna pruzina 1240-U21 Regulacia vzduchu kompl.
1136-20 Tlacna pruzina 1240-U19 Otocna pripojka materialu
1136-10 Uzatvaracia skrutka 1240-U18 Otocna pripojka materialu
1134-4 Upchavka ventilu 1240-U17 Hrot ventilu kompl.
1133-42 Tesnenie upchavky ventilu 1240-U5 Regulacna skrutka kompl.
1133-32 Skrutka s plochou hlavou 1240-U4 Pridrzna skrutka tesnenia
1133-UT1 Otocna pripojka vzduchu 1237-3 Poistna zapadka paky
104-0020 (O-k)rL’Jiok 4,0 x 1,2 mm viton 1236-7 Zabkovany krizok

3x

104-0019 0O-krozok 7,0 x 1,0 mm viton 1236-5 Regulacna skrutka
104-0018 0O-kruzok 3,5 x 1,0 mm viton 1236-U4 Paka kompl.
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‘ STORCH-
ES-VVyhlasenie o zhode

Podla ES-Smernice o strojoch

My, firma

BEFRAG

Bersch & Fratscher GmbH
Spezialfabrik for Lackiertechnik
63791 Karlstein

vyhlasujeme, ze produkt

pristroj na striekanie farby OPTIMA AIR-COMBI 2000
Typové €./ ¢. vykresu 1240.5 - Z

je v zhode s prislusnymi ustanoveniami ES-Smernice o strojoch (98/37/ES), vratane
zmien platnych v ¢ase vyhlasenia.
je v zhode s prislusnymi ustanoveniami nasledovnych dalSich smernic ES a ich zmien
platnych v case vyhlasenia
- Smernica 94/9/ES - pristroje v expléziou ohrozenych oblastiach. Vyuzivanie v
zone 1; pristroj kategorie 2

Boli pouzité nasledovné harmonizované normy (alebo ¢asti z toho).
- DIN EN 292 cast' 1 a 2 Bezpecnost strojov, zakladné pojmy, vSeaob. principy
- EN 349 Minimalne vzdialenosti na vyvarovanie sa miest s rizikom pomliazdenia
- EN 23741 Vyvoj hluku
- EN 457 Predpisy ochrany pred hlukom
Boli pouzité nasledovné narodné technické normy a Specifikacie
- pr EN 614-1 Ergonomické principy
- pr EN 349 Mechanické bezpecnostné poziadavky
- pr EN 1953 Striekacie a rozprasovacie pristroje pre nastrekoveé latky — bezpecnostné
poziadavky

Karlstein, dna Podpis ..o

(Bernward Keller, vedici odboru lakovacich zariadeni)
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Art.-Nr.

67 02 50
67 02 51

67 02 23
67 02 52
67 0253
67 0254
67 02 55
67 20 83
67 20 82
64 42 40

Bezeichnung

Airmixpistole

Dise 207

Dise 309

Dise 411

Disenreinigungsset
Reinigungsnadeln

Viskosimeter

Filter 100 M gelb

Filter 150 M rot

Druckregler mit Wasserabscheider

Art. nr.

67 02 50
67 02 51

67 02 23
67 02 52
67 0253
67 0254
67 02 55
67 20 83
67 20 82
64 42 40

Omschrijving

Airmix-pistool

Sproeier 207

Sproeier 309

Sproeier 411

Sproeierreinigingsset
Reinigingsnaalden

Viscosimeter

Filter 100 M geel

Filter 150 M rood

Drukregelaar met waterafscheider

Art.-N°

67 02 50
67 02 51

67 02 23
67 02 52
67 0253
67 02 54
67 02 55
67 20 83
67 20 82
64 42 40

Description

pistolet Airmix

buse 207

buse 309

buse 411

kit de nettoyage de la buse

Aiguilles de nettoyage

viscosimetre

filtre 100 M jaune

Filtre 150 M rouge

régulateur de pression avec séparateur d'eau

N. art.

67 02 50
67 02 51

67 02 23
67 02 52
67 0253
67 0254
67 0255
67 20 83
67 20 82
64 42 40

Descrizione

Pistola Airmix

Ugello 207

Ugello 309

Ugello 411

Kit di pulizia per ugello
Aghi di pulizia
Viscosimetro

Filtro 100 M giallo
Filtro 150 M rosso
Regolatore di pressione con separatore
dell'acqua

Vyr. €.

67 0250
67 02 51

67 02 23
67 0252
67 0253
67 0254
67 02 55
67 2083
67 20 82
64 42 40

Oznacenie

Pistol Airmix

Tryska 207

Tryska 309

Tryska 411

Soprava na Cistenie trysky

Cistiace ihly

Viskozimeter

Filter 100 M zlty

Filter 150 M cerveny

Regulator tlaku s odluc¢ovacom vody

Vyr. €.

67 0250
67 02 51

67 02 23
67 0252
67 0253
67 0254
67 02 55
67 2083
67 20 82
64 42 40

HO02506

Oznacenie

Pistol Airmix

Tryska 207

Tryska 309

Tryska 411

Soprava na Cistenie trysky

Cistiace ihly

Viskozimeter

Filter 100 M zlty

Filter 150 M cerveny

Regulator tlaku s odluc¢ovacom vody

STORCH

Malerwerkzeuge & Profigerate GmbH

Platz der Republik 6 - 8

42107 Wuppertal

Telefon: +49(0)202.4920-0
Telefax: +49 (0)2 02 .49 20 -111
E-mail: info@storch.de

Internet: www.storch.de

Stand: Januar 2008



